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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１６１２４：２００４《盘条———尺寸和偏差》（英文版）。

本标准与ＩＳＯ１６１２４：２００４的技术性差异如下：

———只选取了其中的圆截面盘条部分，并将公称直径范围扩大到６０ｍｍ；

———增加了公称直径为５０ｍｍ～６０ｍｍ的技术指标；

———增加了盘重的要求。

这些技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及条款的页边空白处。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１４９８１—２００４《热轧盘条尺寸、外形、重量及允许偏差》，与ＧＢ／Ｔ１４９８１—２００４相

比，主要技术差异如下：

———扩大了盘条直径适用范围（将公称直径范围由原５ｍｍ～４０ｍｍ扩大为５ｍｍ～６０ｍｍ）；

———表１中增加了４０ｍｍ～６０ｍｍ的相应技术要求；

———对表１中Ａ级精度的不圆度作适当调整，与国际标准保持一致；

———删除２．４协议条款；

———重量组别只保留原Ⅱ组。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：冶金工业信息标准研究院、江苏沙钢集团有限公司、青岛钢铁有限公司、马鞍山钢

铁股份有限公司、宣化钢铁集团有限责任公司、邢台钢铁有限责任公司、首钢总公司、四川省达州钢铁集

团有限责任公司。

本标准主要起草人：王玲君、戴石锋、黄正玉、杨一铭、刘玉兰、李莉、侯月华、唐牧、李元廷。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４９８１—１９９４、ＧＢ／Ｔ１４９８１—２００４。
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热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差

１　范围

本标准规定了热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差等要求。如产品标准另有规定，应符合相应

产品标准的要求。

本标准适用于公称直径为５ｍｍ～６０ｍｍ各类钢的圆盘条。

２　尺寸、外形及允许偏差

２．１　盘条的公称直径和公称横截面积列于表１。

２．２　盘条直径允许偏差应符合表１相应级别精度的规定，不圆度应不超过相应级别直径公差的８０％。

２．３　精度级别应在相应的产品标准或合同中注明，未注明者按Ａ级精度执行。

２．４　根据需方要求，经供需双方协议可采用其他尺寸偏差要求，但公差不允许超过表１中相应规格的

规定值。

表１

公称直径／

ｍｍ

允许偏差／ｍｍ 不圆度／ｍｍ

Ａ级精度 Ｂ级精度 Ｃ级精度 Ａ级精度 Ｂ级精度 Ｃ级精度

横截面积／

ｍｍ２

理论重量／

（ｋｇ／ｍ）

５

５．５

６

６．５

７

７．５

８

８．５

９

９．５

１０

１０．５

１１

１１．５

１２

１２．５

１３

１３．５

１４

１４．５

１５

±０．３０ ±０．２５ ±０．１５ ≤０．４８ ≤０．４０ ≤０．２４

±０．４０ ±０．３０ ±０．２０ ≤０．６４ ≤０．４８ ≤０．３２

１９．６３ ０．１５４

２３．７６ ０．１８７

２８．２７ ０．２２２

３３．１８ ０．２６０

３８．４８ ０．３０２

４４．１８ ０．３４７

５０．２６ ０．３９５

５６．７４ ０．４４５

６３．６２ ０．４９９

７０．８８ ０．５５６

７８．５４ ０．６１７

８６．５９ ０．６８０

９５．０３ ０．７４６

１０３．９ ０．８１６

１１３．１ ０．８８８

１２２．７ ０．９６３

１３２．７ １．０４

１４３．１ １．１２

１５３．９ １．２１

１６５．１ １．３０

１７６．７ １．３９

１
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