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  本规程经国家质量监督检验检疫总局2006年5月23日批准,并自

2006年11月23日起施行。
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    起草单位:中国计量科学研究院

  本规程委托全国几何量工程参量计量技术委员会负责解释
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干涉显微镜检定规程

1 范围

本规程适用于双光束干涉显微镜的首次检定、后续检定和使用中检验。

2 引用文献

本规程引用下列文献:

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

JJF1094—2002 测量仪器特性评定技术规范

JJG812—1993 干涉滤光片检定规程

使用本规程时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

干涉显微镜由干涉和显微系统组成,利用光波干涉原理来测量表面粗糙度参数。它

是以范围为 (530~600)nm的光波波长为标尺,将被测表面与标准光学镜面相比较,
再经显微系统高倍放大后,来观察和测量被测表面的微观几何形状特性。双光束干涉显

微镜主要用于表面粗糙度评定参数Rz的测量。该仪器可用来测量精密加工零件的表面

如平面、圆柱面等外表面,也可用来测量零件表面刻线、镀层等深度。目前常用的仪器

外形如图1和图2所示。

1─调焦鼓轮;2─遮光屏;3─干涉带宽度、方向调节螺钉;4─参考镜微调螺丝;

5,6─工作台纵横向移动千分尺;7─工作台;8─光源;9─可换滤光片;

10─光阑;11─测微目镜;12─测微鼓轮;13─照相机或监视器装置

图1 常用干涉显微镜外形图 (一)
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