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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO/TS19397:2015《用超声波测厚仪测定涂层的膜厚》。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T5206—2015 色漆和清漆 术语和定义(ISO4618:2014,IDT)。
本标准做了下列编辑性修改:
———为了与现有的漆膜厚度测定法标准相协调,将名称改为《漆膜厚度的测定 超声波测厚仪法》。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会(SAC/TC5)归口。
本标准起草单位:江苏兰陵高分子材料有限公司、广州合成材料研究院有限公司、标格达精密仪器

(广州)有限公司、浙江鱼童新材料股份有限公司、中航百慕新材料技术工程股份有限公司、中海油常州

涂料化工研究院有限公司、深圳市广田环保涂料有限公司、河北晨阳工贸集团有限公司、中华制漆(深
圳)有限公司、佛山市顺德区巴德富实业有限公司、中车唐山机车车辆有限公司、常州光辉化工有限公

司、浙江明泉工业涂装有限公司、东莞市恩峰建材科技有限公司、陕西宝塔山油漆股份有限公司、福建福

日特种材料有限公司。
本标准主要起草人:穆志超、陈建刚、曹晓东、王崇武、李欣、高军、杨亚良、屈帅、付超、徐小东、王智、

杨文涛、赵绍洪、茅立安、龙凤佳、王娅丽、陈阿治。
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漆膜厚度的测定 超声波测厚仪法

1 范围

本标准规定了一种使用超声波测厚仪测定金属和非金属基材上涂层膜厚的方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO4618 色漆和清漆 术语和定义(Paintsandvarnishes—Termsanddefinitions)

3 术语和定义

ISO4618界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
超声波 ultrasonicwave
频率高于人耳的听觉范围的声波,通常其频率高于20kHz。
[EN1330-4:2010,定义3.1.1]

3.2
纵波 longitudinalwave
压缩波 compressionalwave
介质质点的振动方向和波的传播方向相同的波。
[EN1330-4:2010,定义2.3.1]

3.3
回波 echo
反射到探头的超声波脉冲。
[EN1330-4:2010,定义5.5.2]

3.4
回波高度 echoheight
回波振幅 echoamplitude
屏幕上显示的回波(3.3)高度。
[EN1330-4:2010,定义5.5.5]

3.5
超声脉冲 ultrasonicimpulse
持续时间短的超声信号。

3.6
超声波传感器 ultrasonicsensor
超声波探头 ultrasonicprobe
用于发送和接收超声波(3.1)的装置,主要利用压电材料。
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