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前　　言

ＹＣ／Ｔ１６９《烟用丝束理化性能的测定》分为１２个部分：

———第１部分：丝束线密度；

———第２部分：单丝线密度；

———第３部分：卷曲数；

———第４部分：丝束卷曲指数及丝束卷曲弹性回复率；

———第５部分：断裂强度；

———第６部分：截面形状和径向异形度；

———第７部分：回潮率；

———第８部分：水分含量；

———第９部分：油剂含量；

———第１０部分：残余丙酮含量；

———第１１部分：二氧化钛含量；

———第１２部分：包装与外观。

本部分为ＹＣ／Ｔ１６９的第９部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１６９．９—２００２《烟用丝束测定系列标准　第９部分：油剂含量》。

本部分与ＹＣ／Ｔ１６９．９—２００２相比主要变化如下：

———本部分的名称由《烟用丝束测定系列标准　第９部分：油剂含量》更改为《烟用丝束理化性能的

测定　第９部分：油剂含量》；

———待测试样的取样量由５０ｇ修改为４０ｇ；

———增加了“５．７同一试样重复测定两次”；

———测定报告中增加两项内容：“与本部分规定的测定步骤的差异”和“在试验中观察到的异常

现象”。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会烟用材料分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４４／ＳＣ８）归口。

本部分起草单位：国家烟草质量监督检验中心、昆明醋酸纤维有限公司、南通醋酸纤维有限公司、珠

海醋酸纤维有限公司。

本部分主要起草人：唐纲岭、边照阳、陶冬梅、张艳革、杨家福、曹建国、邢军。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：ＹＣ／Ｔ１６９．９—２００２。
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烟用丝束理化性能的测定

第９部分：油剂含量

１　范围

ＹＣ／Ｔ１６９的本部分规定了烟用丝束油剂含量的测定方法。

本部分适用于烟用二醋酸纤维素丝束和烟用聚丙烯纤维丝束。

２　原理

用乙醚在索氏萃取器中对试样进行循环萃取，充分溶解、分离试样中的油剂，计算出试样的油剂

含量。

３　设备与试剂

３．１　索氏萃取器：接收蒸馏瓶容积为２５０ｍＬ。

３．２　天平：感量０．０００１ｇ。

３．３　鼓风干燥箱：温度均匀度±２℃。

３．４　恒温水浴锅：温度可以调节，温度波动范围±５℃以内。

３．５　乙醚：分析纯。

注：首次使用时，应对乙醚进行重蒸馏提纯，除去乙醚本身含有的杂质。

３．６　直径约６４ｍｍ、高约４０ｍｍ的金属盒。

３．７　硅胶干燥器。

４　取样

从实验室样品中随机剪取４０ｇ左右的丝束样品作为待测试样。

５　测定步骤

５．１　将洁净的索氏萃取器的蒸馏瓶置于１０５℃±２℃鼓风干燥箱（３．３）中层干燥２．０ｈ，取出后置于干

燥器（３．７）中，冷却至室温后称量犿１，精确至０．０００１ｇ。

５．２　随机剪取约１０ｇ的试样，将样品抖松后，置于索氏萃取装置（３．１）中，注入乙醚（３．５）至浸没试样，

乙醚至少高出试样３０ｍｍ。

５．３　调节水浴温度，使乙醚虹吸次数每小时不少于８次，从产生第一次虹吸开始记时，回流３．０ｈ。

５．４　取出萃取后的试样，在水浴锅（３．４）面板上放置１５ｍｉｎ左右，挥发试样中的部分乙醚。

５．５　用已知质量为犿２（精确至０．０００１ｇ）的金属盒（３．６）盛放无油的试样，放入１０５℃±２℃的鼓风干

燥箱（３．３）内干燥１．０ｈ，加盖放入干燥器（３．７）中，冷却至室温后取出称量犿３，精确至０．０００１ｇ。

５．６　从水浴中取出烧瓶，将烧瓶外部擦拭干净后置于通风橱中，挥发烧瓶中的残余乙醚后，放入１０５℃±

２℃的鼓风干燥箱（３．３）内干燥１．０ｈ，取出放入干燥器（３．７）中，冷却至室温后称量犿４，精确至０．０００１ｇ。

５．７　同一试样重复测定两次。

６　结果计算及表示

试样中的油剂含量狑，以质量分数表示，数值以％计，按式（１）计算：
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