
书书书

犐犆犛２９．２２０．１０
犓８２

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜８８９７．１—２００８
代替ＧＢ／Ｔ８８９７．１—２００３

原电池　第１部分：总则

犘狉犻犿犪狉狔犫犪狋狋犲狉犻犲狊—犘犪狉狋１：犌犲狀犲狉犪犾

（ＩＥＣ６００８６１：２００７，ＭＯＤ）

２００８１２３０发布 ２００９０９０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

目　　次

前言 Ⅰ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１　范围 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

２　规范性引用文件 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

３　术语和定义 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

４　要求 ３!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

５　性能检验 ７!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

６　性能检验的条件 ９!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

７　抽样和质量保证 １０!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

８　电池包装 １１!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

附录Ａ（规范性附录）　电池标准化指南 １２!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

附录Ｂ（规范性附录）　电器具的设计 １３!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

附录Ｃ（规范性附录）　电池的型号体系（命名法） １４!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

附录Ｄ（规范性附录）　电池最小平均放电时间指标的计算方法 ２３!!!!!!!!!!!!!!!

附录Ｅ（规范性附录）　原电池的包装、运输、贮存、使用和处理的实用规则 ２４!!!!!!!!!!

附录Ｆ（资料性附录）　标准放电电压———定义和确定方法 ２６!!!!!!!!!!!!!!!!!

附录Ｇ（资料性附录）　消费品性能检验标准方法（ＳＭＭＰ）的制定 ２９!!!!!!!!!!!!!!

参考文献 ３０!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

犌犅／犜８８９７．１—２００８



前　　言

　　ＧＢ／Ｔ８８９７《原电池》分为以下５个部分：

———ＧＢ／Ｔ８８９７．１　原电池　第１部分：总则；

———ＧＢ／Ｔ８８９７．２　原电池　第２部分：外形尺寸和电性能要求；

———ＧＢ／Ｔ８８９７．３　原电池　第３部分：手表电池；

———ＧＢ８８９７．４　原电池　第４部分：锂电池的安全要求；

———ＧＢ８８９７．５　原电池　第５部分：水溶液电解质电池的安全要求。

本部分是ＧＢ／Ｔ８８９７的第１部分。

本部分修改采用ＩＥＣ６００８６１：２００７《原电池　第１部分：总则》。

本部分与ＩＥＣ６００８６１：２００７的主要技术性差异如下：

———在４．１．６标志中增加了含汞量、执行标准编号等内容，以符合我国相关法规的要求；

———在表３中增加了对“Ｗ”电化学体系的标准化。

本部分代替ＧＢ／Ｔ８８９７．１—２００３《原电池　第１部分：总则》。

本部分与ＧＢ／Ｔ８８９７．１—２００３相比，主要变化如下：

———增加了“６．６　检验条件公差”；

———在表３中增加了对“Ｚ”和“Ｗ”电化学体系的标准化。

本部分的附录Ａ至附录Ｅ为规范性附录。

本部分的附录Ｆ和附录Ｇ为资料性附录。

本部分由中国轻工业联合会提出。

本部分由全国原电池标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１７６）归口。

本部分主要起草单位：国家轻工业电池质量监督检测中心、福建南平南孚电池有限公司、广州市虎

头电池集团有限公司、中银（宁波）电池有限公司、四川长虹新能源科技有限公司、嘉兴恒威电池有限公

司、力佳电源科技（深圳）有限公司。

本部分参加起草单位：广东正龙股份有限公司、广西梧州新华电池有限公司、浙江野马电池有限公

司、广州市番禺华力电池有限公司、嘉善宇河电池有限公司。

本部分主要起草人：林佩云、张清顺、刘煦、陈国标、金苗、王胜兵、汪海、王建、黄伟杰、黎旗明、

吴立柔、张超明、律永成。

本部分所代替标准历次版本发布情况如下：

———ＧＢ／Ｔ８８９７—１９８８、ＧＢ／Ｔ８８９７—１９９６、ＧＢ／Ｔ８８９７．１—２００３。
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原电池　第１部分：总则

１　范围

ＧＢ／Ｔ８８９７的本部分规定了原电池的电化学体系、尺寸、命名法、极端结构、标志、检验方法、性能、

安全和环境等方面的要求。

注：符合附录Ａ的电池方可进入或保留在ＧＢ／Ｔ８８９７《原电池》系列标准中。

制定本部分的目的，是为了确保不同制造商生产的电池具有标准化的形状、配合和功能，能互换。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ８８９７的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ６３７８（所有部分）　计量抽样检验程序（ＩＳＯ３９５１（所有部分））

ＧＢ／Ｔ８８９７．２—２００８　原电池　第２部分：外形尺寸和电性能要求（ＩＥＣ６００８６２：２００７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ８８９７．３　原电池　第３部分：手表电池（ＧＢ／Ｔ８８９７．３—２００６，ＩＥＣ６００８６３：２００４，ＭＯＤ）

ＧＢ８８９７．４—２００８　原电池　第４部分：锂电池的安全要求（ＩＥＣ６００８６４：２００７，ＩＤＴ）

ＧＢ８８９７．５—２００６　原电池　第５部分：水溶液电解质电池的安全要求（ＧＢ８８９７．５—２００６，

ＩＥＣ６００８６５：２００５，ＭＯＤ）

ＩＥＣ６０４１０　计数抽样检验的设计和程序

ＩＥＣ６１４２９　使用国际回收符号ＩＳＯ７０００１１３５的蓄电池标志

ＩＳＯ／ＩＥＣ指南　第１部分：技术工作程序

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本部分。

３．１

应用检验　犪狆狆犾犻犮犪狋犻狅狀狋犲狊狋

模拟电池某种实际应用的检验。

３．２

（原电池的）放电　犱犻狊犮犺犪狉犵犲（狅犳犪狆狉犻犿犪狉狔犫犪狋狋犲狉狔）

电池向外电路输出电流的过程。

３．３

干（原）电池　犱狉狔（狆狉犻犿犪狉狔）犫犪狋狋犲狉狔

其电解液不能流动的（原）电池。

３．４

直流等效内阻　犲犳犳犲犮狋犻狏犲犻狀狋犲狉狀犪犾狉犲狊犻狊狋犪狀犮犲犇犆犿犲狋犺狅犱

通过计算电元件两端的电压降Δ犝 与通过该元件的电流变化Δ犻的比率来确定的任何电元件的电

阻。犚＝Δ犝／Δ犻。

注：与此相似，任何电化学体系电池的直流内阻由下式定义：

犚犻（Ω）＝
Δ犝（Ｖ）

Δ犻（Ａ）
…………………………（１）

１

犌犅／犜８８９７．１—２００８




