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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T40426《塑料制品 装饰性实体面材》的第1部分。GB/T40426已经发布了以下

部分:
———第1部分:分类和规范;
———第2部分:性能的测定 板型实体面材;
———第3部分:性能的测定 非板型实体面材。
本文件使用重新起草法修改采用ISO19712-1:2008《塑料制品 装饰性实体面材 第1部分:分类

和规范》。
本文件与ISO19712-1:2008相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本文件与ISO19712-1:

2008章条编号的对照一览表。
本文件与ISO19712-1:2008相比存在技术性差异。相关差异已编入正文中并在它们所涉及的条

款的页边空白处用垂直单线(|)标识。在附录B中给出了这些技术性差异及其原因的一览表。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国轻工业联合会提出。
本文件由全国塑料制品标准化技术委员会(SAC/TC48)归口。
本文件起草单位:中国石油化工股份有限公司北京化工研究院、山东客乐思新材料科技有限公司、

广东富盛新材料股份有限公司、广东必图新材料科技股份有限公司、威盛亚(上海)有限公司、山东盛富

莱实业有限公司、国化建(北京)测试认证科技有限公司、国家化学建筑材料测试中心(材料测试部)、北
京工商大学。

本文件主要起草人:朱天戈、丁金海、武鹏、雷志晖、龚学锋、张建林、赵青、杨化浩、王涛、许博、
赵彦霞、李永泉。

Ⅲ

GB/T40426.1—2021



引  言

  本文件旨在供装饰性实体面材的制造商,组装、施工方和设计单位使用。
所提出的测试方法及其性能要求与产品用途密切相关。安装方法和工艺可能对产品的使用性能产

生影响。
性能要求包括但不限于颜色和光洁度、尺寸、外观质量、耐干热性、耐湿热性、抗落球冲击性、抗污

性、耐光色牢度、耐香烟灼烧性、耐冷热水循环、荷载测试及其他重要性能。

GB/T40426由三个部分构成:
———第1部分:分类和规范。目的在于规定装饰性实体面材的性能要求

———第2部分:性能的测定 板型实体面材。目的在于规定板型实体面材的测试方法

———第3部分:性能的测定 非板型实体面材。目的在于规定非板型实体面材的测试方法。
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塑料制品 装饰性实体面材

第1部分:分类和规范

1 范围

本文件规定了实体面材的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则以及包装、标志、运输和

贮存。
本文件适用于板型实体面材和非板型实体面材,其他具有类似用途的产品也可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB8624 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T40426.2—2021 塑料制品 装饰性实体面材 第2部分:性能的测定 板型实体面材(ISO
19712-2:2007,MOD)

GB/T40426.3—2021 塑料制品 装饰性实体面材 第3部分:性能的测定 非板型实体面材

(ISO19712-3:2007,MOD)

JC/T908—2013 人造石

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
实体面材 solidsurfacingmaterial;SSM
由聚合物材料、填料和颜料组成,经浇注或压制等工艺成型的板型产品或非板型产品。
注1:实体面材由同种材料制成。

注2:人造大理石面材表面具有可修复性。

注3:实体面材可实现无缝拼接。

3.2
人造大理石面材 artificialmarblestonesurfacingmaterial
以聚甲基丙烯酸甲酯(PMMA)或不饱和聚酯树脂(UPR)为基体,主要以氢氧化铝为填料,加入颜

料及其他辅助剂,经浇铸成型或真空模塑或模压成型等的实体面材。

3.3
人造石英石面材 artificialquartzstonesurfacingmaterial
以天然石英石(砂、粉)、硅砂、尾矿渣等无机材料(其主要成分为二氧化硅)为主要原材料,以高分子

聚合物为粘合材料制成的实体面材。
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