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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ１２《烟草机械　产品工艺文件》分为以下部分：

———第１部分：完整性；

———第２部分：工艺方案设计；

———第３部分：产品结构工艺性审查；

———第４部分：工艺规程设计；

———第５部分：工艺规程格式；

———第６部分：管理用工艺文件格式；

———第７部分：编号方法；

———第８部分：工艺定额编制；

———第９部分：更改办法。

本部分为ＹＣ／Ｔ１２的第８部分。本部分代替ＹＣ／Ｔ１２．８—１９９３《烟草机械　产品工艺文件　工艺

定额编制》。本部分与ＹＣ／Ｔ１２．８—１９９３相比主要变化如下：

———增加了数控机床的程序调试的工时定额，调试程序工时的计算法（见３．５．２）；

———增加了原材料或毛坯改变时，劳动定额修订的具体办法（见３．６）。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ为资料性附录。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：常德烟草机械有限责任公司、中国烟草机械集团公司技术中心。

本部分主要起草人：彭文莉、胡淑云、龚美华。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＹＣ／Ｔ１２．８—１９９３。
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１　范围

ＹＣ／Ｔ１２的本部分规定了：

ａ）　烟草机械产品材料消耗工艺定额的编制原则、编制方法、编制程序及材料定额的修改；

ｂ）　劳动消耗工艺定额的制定范围、形式、原则、依据、方法及劳动定额的修改。

本部分适用于烟草机械产品材料消耗工艺定额（以下简称材料定额）和劳动消耗工艺定额（以下简

称劳动定额）的编制。

２　材料定额

２．１　材料定额编制原则

２．１．１　产品生产过程中所需的原材料和辅助材料，均应编制材料定额。

２．１．２　编制材料定额时，应在保证产品质量及工艺要求的前提下，充分考虑经济合理地使用材料，最大

限度地提高材料利用率，降低材料消耗。

２．１．３　编制材料定额时，应以下列技术资料为依据：

ａ）　产品零件明细表和产品图样；

ｂ）　零件工艺规程；

ｃ）　有关材料标准、手册和下料标准。

２．２　材料定额编制方法

２．２．１　公式计算法

根据产品零件结构和工艺要求，用公式计算的方法求出零件的净重和制造过程中的工艺性损耗。

２．２．２　实际测定法

用实际称量的方法确定每个零件的材料定额。

２．２．３　经验统计分析法

根据类似零件材料实际消耗统计资料，经过分析对比，确定零件的材料消耗工艺定额。

２．３　材料定额编制程序

２．３．１　机械加工件和锻件材料定额的编制程序

机械加工件和锻件材料定额的编制程序如下：

ａ）　根据产品零件明细表或产品图样中的零件净重或工艺规程中的毛坯尺寸计算零件的毛坯

质量；

ｂ）　确定各类零件单件材料定额，确定方法参见附录Ａ；

ｃ）　按式（１）计算零件材料利用率：

犓 ＝
犿
犿ｄ

×１００％ …………………………（１）

　　式中：

犓———零件材料利用率，％；

犿———零件净重，单位为千克（ｋｇ）；

犿ｄ———零件材料消耗工艺定额，单位为千克（ｋｇ）。

ｄ）　编制材料消耗工艺定额明细表；
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