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陶瓷涂层密度的测试方法

1 范围

本标准规定了陶瓷涂层密度的测试方法的原理、仪器设备、试样、试验步骤、结果计算、测试精度和

误差分析以及测试报告。
本标准适用于厚度大于0.1mm的陶瓷涂层。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1216 外径千分尺

GB/T25995 精细陶瓷密度和显气孔率试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
表观体积 apparentsolidvolume
固体材料和闭气孔的体积之和。

3.2
密度 density
干燥材料的质量与其表观体积之比。

3.3
干重比 ratioofthedryweight
干燥的未涂层试样(基体)与涂层试样的质量比。

4 原理

在陶瓷涂层与未涂层试样(基体)界面连续且无剥离的前提条件下,基于阿基米德排水法测量基体

和涂层-基体复合体(涂层试样)的密度,通过数学推导基体、涂层试样以及陶瓷涂层三者之间密度的解

析关系,计算得到陶瓷涂层的密度值。该方法既适用于单一涂层,也适用于多层复合涂层。在测试多层

涂层样品时,将位于样品表面的某一涂层看作单层涂层,样品其余部分作为基体,以此类推,可以测量出

任意涂层的密度。根据基体、涂层试样及陶瓷涂层之间密度的解析关系,陶瓷涂层密度可通过测定以下

三个参数计算得到:

a) 未涂层试样(基体)的密度ρs;

b) 涂层试样的密度ρcomp;

c) 基体和涂层试样的干重比k。

ρcomp和ρs 的值根据GB/T25995采用阿基米德法测定。
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