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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO18084:2011《压片冲模 冲杆与中模》。
与本标准中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T1804—2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差(eqvISO2768-1:1989)
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由全国制药装备标准化技术委员会(SAC/TC356)提出并归口。
本标准起草单位:北京国药龙立科技有限公司、上海天祥·健台制药机械有限公司、浙江德清龙立

红旗制药机械有限公司、安徽华太数控机械有限公司。
本标准主要起草人:徐光华、陈露真、杨伟斌、唐一军、孙晓军、翟永洁、申屠广明、李华强。
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压片冲模 冲杆与中模

1 范围

本标准规定了各种片形的冲杆与中模的尺寸、公差和特征。
本标准涉及冲模在不同制造商的压片机中互换的度量方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO2768-1 一般公差 第1部分:未注公差的线性和角度尺寸的公差(Generaltolerances—Part
1:Tolerancesforlinearandangulardimensionswithoutindividualtoleranceindications)

3 专用名称

见图1和图2。
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