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前  言

  GB/T16857《产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测》分为如下10个部分:
———第1部分:词汇;
———第2部分:用于测量线性尺寸的坐标测量机;
———第3部分:配置转台的轴线作为第四轴的坐标测量机;
———第4部分:在扫描模式下使用的坐标测量机;
———第5部分:使用单探针或多探针接触式探测系统的坐标测量机;
———第6部分:计算高斯拟合要素的误差评定;
———第7部分:使用视觉探测系统的坐标测量机1);
———第8部分:使用光学距离传感器的坐标测量机1);
———第9部分:配置多种探测系统的坐标测量机1);
———第10部分:用于测量点到点距离的激光跟踪仪1)。
本部分为GB/T16857的第2部分。
本部分是按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T16857.2—2006《产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测

 第2部分:用于测量尺寸的坐标测量机》,与GB/T16857.2—2006相比,主要技术变化如下:
———修改了标准名称;
———增加了探针偏置为150mm时的长度测量误差E150;
———增加了长度测量误差重复精度R0;
———取消了最短量块长度不大于30mm的要求;
———详述了使用激光干涉仪的方法;
———增加了低膨胀系数标准器比对测量的要求;
———不合格的重测次数从10次减少到3次;
———将探测误差转移到GB/T16857.5中。
本部分使用翻译法等同采用ISO10360-2:2009《产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机(CMM)的

验收检测和复检检测 第2部分:用于测量线性尺寸的坐标测量机》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T16857.1—2002 产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测 第1

部分:词汇(eqvISO10360-1:2000)
———GB/T18779.1—2002 产品几何技术规范(GPS) 工件与测量设备的测量检验 第1部分:

按规范检验合格或不合格的判定规则(eqvISO14253-1:1998)
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本部分由全国产品几何技术规范标准化技术委员会(SAC/TC240)提出并归口。
本部分起草单位:海克斯康测量技术(青岛)有限公司、中机生产力促进中心、苏州天准精密仪器有

限公司、福建莆田市智舟高新技术产业园有限公司、上海大学、宁波理工学院。
本部分主要起草人:王晋、明翠新、姜雅彦、郑舜英、杨聪、李明、马修水、陈景玉、李海斌。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T16857.2—1997、GB/T16857.2—2006。

1) 待制定。
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产品几何技术规范(GPS)
坐标测量机的验收检测和复检检测

第2部分:用于测量线性尺寸的坐标测量机

1 范围

GB/T16857的本部分规定了用于测量线性尺寸的坐标测量机,按照制造商给定的特性指标进行

验收检测的验证方法。同时,也规定了用户对测量机进行周期复检检测的验证方法。
本部分规定的验收检测和复检检测的方法只适用于使用离散点探测模式的接触式探测系统的笛卡

尔坐标系坐标测量机。
本部分没有明确地适用于:
———非笛卡尔坐标系的坐标测量机;经当事方同意,本部分也可用于非笛卡尔坐标系的坐标测

量机。
———使用光学测头的坐标测量机;经当事方同意,本部分也可用于使用光学测头的坐标测量机。
本部分规定了由制造商或用户指定的坐标测量机特性指标的验收检测或复检检测的验证方法及检

验一致性的规则。

2 规范性引用文件

下列文件对本文件的应用是必不可少的。凡是注明日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有修改单)适用于本文件。

GB/T16857.5—2013 产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测 第5部

分:使用单探针或多探针接触式探测系统的坐标测量机(ISO10360-5:2010,IDT)

GB/T18780.1—2002 产品几何量技术规范(GPS) 几何要素 第1部分:基本术语和定义(idt
ISO14660-1:1999,IDT)

GB/T34881—2017 产 品 几 何 技 术 规 范(GPS) 坐 标 测 量 机 的 检 测 不 确 定 度 评 估 指 南

(ISO/TS23165:2006,IDT)

ISO10360-1:2000 产品几何技术规范(GPS) 坐标测量机的验收检测和复检检测 第1部分:
词汇[GeometricalProductSpecifications(GPS)—Acceptanceandreverificationtestsforcoordinate
measuringmachines(CMM)—Part1:Vocabulary]

ISO14253-1:1998 产品几何技术规范(GPS) 工件与测量设备的测量检验 第1部分:按规范

检验合格或不合格的判定规则[GeometricalProductSpecifications(GPS)—Inspectionbymeasurement
ofworkpiecesandmeasuringequipment—Part1:Decisionrulesforprovingconformanceornon-con-
formancewithspecifications]

ISO/IECGuide99 国际计量学词汇 基本和通用概念和术语[Internationalvocabularyofme-
trology—Basicandgeneralconceptsandassociatedterms(VIM)]

3 术语和定义

ISO10360-1、ISO14253-1、GB/T18780.1、ISO/IECGuide99和GB/T34881界定的以及下列术
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