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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ４５７５：２００７《塑料　聚氯乙烯糊　用Ｓｅｖｅｒｓ流变仪测定表观黏度》（英文版）。

为便于使用，本标准作了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２００４．３—１９８９《聚氯乙烯增塑糊表观黏度测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２００４．３—１９８９主要技术差异如下：

———修改了标准的中英文名称；

———删除了“引用标准”一章（１９８９年版的第２章）；

———修改了“结果计算与表示”一章中的公式表示方法（１９８９年版的第６章；本版的第５章和第６章）；

———增加了“试验报告”一章（本版的第７章）；

———增加了附录Ａ“非牛顿型流体的计算公式”。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：锦西化工研究院、武汉祥龙电业股份有限公司。

本标准主要起草人：孙丽娟、邹春华、郝晶、陈沛云。

本标准于１９８９年首次发布。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
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塑料　聚氯乙烯糊　用犛犲狏犲狉狊流变仪测定表观黏度

１　范围

本标准规定了采用Ｓｅｖｅｒｓ流变仪在高剪切速率下测定由聚氯乙烯（ＰＶＣ）树脂和增塑剂制备的聚

氯乙烯增塑糊的表观黏度的方法。

本标准特别适用于按ＧＢ／Ｔ２１９９１《塑料　试验用聚氯乙烯（ＰＶＣ）糊的制备　行星混合器法》或

ＧＢ／Ｔ１６６１３《试验用聚氯乙烯（ＰＶＣ）糊的制备　分散器法》制备的“标准增塑糊”。

２　原理

将增塑糊试料放进Ｓｅｖｅｒｓ流变仪，并将夹套调节到规定温度。

测量不同压力下增塑糊流经校正过的模头的流速。

计算在各施用压力所对应的各流速下的剪切速率和表观黏度。

也可作出表观黏度对相应剪切速率的函数图。

３　设备

３．１　Ｓｅｖｅｒｓ流变仪，容量为（５００～１０００）ｍＬ。为图１所示两种基本结构之一。主要由以下几部分

组成：

３．１．１　测量筒，例如，用不锈钢或青铜制的内壁经抛光的圆筒。它不但能装上一个带孔的底座，在孔中

可以放置一个模头而且还能装上一个可以与压力源或大气相连的盖子。整个装置应是气密的。

３．１．２　夹套，与温度控制系统连接，可使测量筒内容物的温度保持在（２３±０．５）℃。

３．１．３　不变形的模头，例如由不锈钢或聚四氟乙烯（ＰＴＦＥ）制成，由一个能紧密安装在测量筒底部的

圆管构成。管的内壁和外壁均应抛光。模头由管的高度和直径确定。用本标准试验时，规定使用Ａ、Ｂ

两种模头，模头尺寸在表１中给出。

表１　模头尺寸 单位为毫米

尺　　寸 模头Ａ 模头Ｂ

管半径 １．５±０．０５ １．５±０．０５

高 ４５±０．５ ２２．５±０．５

３．１．４　活塞（如果需要），由硬质塑料制成，其直径略小于测量筒，用来防止在糊产生空穴的情况下，气

流在压力下直接穿过模头（使用它还可使设备清洗简单化）。图２给出了活塞的简图。

３．１．５　加压装置，由压缩氮气钢瓶、带压力表的缓冲罐和若干个阀组成，图３给出了示意图。

３．２　烧杯，容量约５０ｍＬ。

３．３　秒表，精确至０．１ｓ。

３．４　天平，精确至０．５ｇ。

３．５　温度计，用于测（２３±０．５）℃的温度。
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