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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国机床数控系统标准化技术委员会(SAC/TC367)归口。
本标准起草单位:华中科技大学、武汉华中数控股份有限公司、广州数控设备有限公司、北京航空航

天大学、沈阳高精数控智能技术股份有限公司、浙江中控研究院有限公司、北京航天数控系统有限公司、
长春禹衡光学有限公司、国家机床质量监督检验中心。

本标准主要起草人:金健、张航军、陈吉红、张玉洁、高连生、吴文江、邵志强、潘再生、张志云、马春玲、
赵钦志、薛瑞娟。
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引  言

  可靠性是机床数控系统的关键属性之一,用户对数控系统产品的功能(性能)及其可靠性的要求越

来越高。因此,制定机床数控系统可靠性工作有关标准,引领和指导机床数控系统行业有关企业持久深

入地开展可靠性工作,促使机床数控系统可靠性水平的提升,满足市场不断发展的需求。
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机床数控系统 可靠性工作总则

1 范围

本标准规定了机床数控系统可靠性工作的对象、内容及要求,以及机床数控系统产品可靠性要求。
本标准适用于机床数控系统(以下简称“数控系统或产品”)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2900.13—2008 电工术语 可信性与服务质量

GB/T7826—2012 系统可靠性分析技术 失效模式和影响分析(FMFA)程序

GB/T7829 故障树分析程序

GB/T26220 工业自动化系统与集成 机床数值控制 数控系统通用技术条件

GB/T32245 机床数控系统 可靠性测试与评定

3 术语和定义

GB/T2900.13—2008界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
可靠性 reliability
数控系统在规定的条件下和规定的时间区间内完成规定功能的能力。

  注1:通常认为数控系统在时间区间的始端处于能完成要求的功能的状态。可靠性的量值虽然在客观上是存在

的,但实际上通常利用有限的样本观测数据,经过统计计算得到其估计值。可靠性的量值也称为可靠度。

  注2:改写GB/T29545—2013的定义3.1。

3.2
固有可靠性 inherentreliability
通过设计和制造赋予产品的,并在理想的使用和保障条件下所呈现的可靠性。

3.3
可靠性参数 reliabilityparameter
描述数控系统产品可靠性水平的特征量。

3.4
可靠性指标 reliabilityindex
数控系统可靠性水平的量值。

  注:可靠性指标通常包括定性可靠性指标和定量可靠性指标。

3.5
任务可靠性 missionreliability
数控系统在规定的任务剖面中完成规定功能的能力。

  注:确定任务可靠性时统计的样本为任务期间影响任务完成的故障。
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