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前  言
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公司、钢铁研究总院、中国科学院金属研究所、中国铁道科学研究院集团有限公司金属及化学研究所、
中国科学院声学研究所。
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无损检测 电磁声换能器(EMAT)技术
脉冲回波检测方法

1 范围

本标准规定了采用电磁声换能器进行材料及构件中不连续脉冲回波直射超声检测的方法。
本标准适用于板厚6mm~100mm碳素钢、低合金钢和有色金属等板材的电磁超声检测,奥氏体

不锈钢、奥氏体-铁素体双相不锈钢、铝及铝合金板材、钛及钛合金板材、镍及镍合金板材等板材的电磁

超声检测可参照本标准执行。管材、锻件等原材料的电磁超声检测可参考本标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测

GB/T34885 无损检测 电磁超声检测 总则

JB/T9214—2010 无损检测 A型脉冲反射式超声检测系统工作性能测试方法

3 术语和定义

GB/T12604.1和GB/T34885界定的术语和定义适用于本文件。

4 方法概要

4.1 检测原理

采用可产生垂直入射超声波的电磁超声换能器进行电磁超声直入射检测,通过超声波遇到不连续

时产生的反射信号信息检测不连续位置和大小,如图1所示。电磁超声直探头可采用垂直于工件表面

的偏置磁场和饼形、环形或蝶形线圈结构,激发和接收垂直于表面入射的超声横波;也可采用平行于工

件表面的偏置磁场和跑道形或蝶形线圈,激发和接收垂直于表面入射的超声纵波。
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