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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009和GB/T20000.2—2009给出的规则起草。
本标准使用翻译法等同采用ISO24233:2008《成型模 压铸模订货技术规范》。
本标准由全国模具标准化技术委员会(SAC/TC33)归口。
本标准起草单位:一汽铸造有限公司铸造模具设备厂、广州市型腔模具制造有限公司、宁波合力模

具科技股份有限公司、苏州飞泰精工科技有限公司、浙江工商职业技术学院、常熟市计量测试所、深圳市

发斯特精密技术有限公司、广东省东莞市质量监督检测中心、桂林电子科技大学、桂林电器科学研究院

有限公司。
本标准主要起草人:柳刚、吴耀荣、刘永跃、顾晓明、范国良、龚阶、邱宗兴、欧海龙、廖宏谊、陈润山、

梁振进、姚杰、万清、张翔、秦建清、袁德亮、冯琴、朱磊文。
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成型模 压铸模订货技术规范

1 范围

本标准规定了压铸模询价(招标阶段)和订货的技术规范。标准给出了材料采购、设备和压铸模结

构(包括表面)设计的要求,并规定了专用设备参数、操作方式与保证条款。
本标准不适用于压缩模或注射模。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO12165 成型模 压缩模、注射模和压铸模零件 术语和符号(Toolsformoulding—Compo-
nentsofcompressionandinjectionmouldsanddiecastingdies—Termsandsymbols)

3 术语和定义

ISO12165界定的术语和定义适用于本文件。

4 应用

本订货技术规范可用于比较不同供方的供货条件,以消除或减少订货时的误解、歧义或损害赔偿

问题。
“ISO24233:2008附录A 压铸模订货技术规范”电子版可从以下网址获得:

http://standards.iso.org/iso/24233
允许用户复制本规范。
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