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前  言

  GB/T26643《无损检测 闪光灯激励红外热像法》分为以下几个部分:
———第1部分:导则;
———第2部分:检测规范;
———第3部分:试块;
———第4部分:检测系统。
本部分为GB/T26643的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容有可能涉及专利。本文件的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
本部分由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出和归口。
本部分起草单位:北京维泰凯信新技术有限公司、首都师范大学、重庆师范大学、中国航空工业集团

公司北京航空材料研究院、航天材料及工艺研究所、上海材料研究所。
本部分主要起草人:曾智、王迅、郭广平、刘颖韬、朱军辉、陶宁、金万平、李晓丽、张存林、金宇飞。
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无损检测 闪光灯激励红外热像法
第3部分:试块

1 范围

GB/T26643的本部分规定了闪光灯激励红外热像检测用试块的类型、技术要求和检验方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T12604.9 无损检测 术语 红外检测

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义

GB/T26643 无损检测 闪光灯激励红外热像法 导则

3 术语和定义

GB/T12604.9、GB/T20737和GB/T26643.1界定的术语和定义适用于本文件。

4 试块类型

试块分为两种类型:标准试块和对比试块。其中,标准试块又分为检测能力试块和热激励均匀性检

测试块。
检测能力试块用于评价闪光灯激励红外热像检测系统检测能力,也可用于定期检查设备性能状态。
热激励均匀性检测试块用于测量闪光灯激励红外热像检测系统的热激励均匀性,可用于定期检查

脉冲热源热激励均匀性。
对比试块用于设定闪光灯激励红外热像检测系统检测参数,和对缺陷的测量与识别。根据检测目

的,对比试块可以是含有已知缺陷的试块,已知缺陷可以是自然缺陷或人工缺陷。

5 技术要求

5.1 检测能力试块

5.1.1 材料

由下列两种匀质材料制作而成:
a) 一种为金属,热扩散系数应在4×10-5m2/s~9×10-5m2/s之间,如:表面阳极化(发黑)处理

的铝合金;
b) 一种为非金属,热扩散系数应在2×10-7m2/s~5×10-7m2/s的范围内,如:黑色电木。

5.1.2 形状和尺寸

试块外形为长方形平板,在背面加工有不同深度和尺寸的平底孔(见5.1.3)。
试块有两种型式,Ⅰ型试块的形状和尺寸见图1,Ⅱ型试块的形状和尺寸见图2。
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