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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准与ASTMB493/B493M—2008e1《锆及锆合金锻件标准规范》相比,技术内容基本一致。
本标准由全国锻压标准化技术委员会(SAC/TC74)提出并归口。
本标准起草单位:北京机电研究所、贵州安大航空锻造有限责任公司。
本标准主要起草人:金红、陈祖祥、魏志坚、周林、魏巍。
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锆 及 锆 合 金 锻 件

1 范围

本标准规定了R60702、R60704、R60705三种锆及锆合金锻件的分类、订货信息、锻件制造、化学成

分、工艺与质量、表面状态、拉伸性能、试验和重复试验、试验方法、检验、拒收、质量证明书、仲裁、锻件标

识、包装标识等。

本标准适用于R60702、R60704、R60705三种材料的锆及锆合金锻件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ASTME8 金属材料拉伸试验方法(TestMethodsforTensionTestingofMetallicMaterials)

3 分类

锻件的材料牌号分为以下三种:

a) R60702:纯锆;

b) R60704:锆-锡合金;

c) R60705:锆-铌合金。

4 订货信息

适用本标准时,锻件的订单应包含下列信息:

a) 产品的重量和数量;

b) 材料名称(锆锻件);

c) 表面状态(第8章);

d) 尺寸(直径、厚度、长度、宽度或按照图纸的说明);

e) 本标准编号及发行年;

f) 材料牌号(第3章);

g) 如果需要,可以补充规范条例,但是不限于以下要求:产品标识(第16章)、成分分析(6.3)、检
验(12.1)、内部质量(18.1)和表面质量(18.2)。

5 锻件制造

5.1 锻造设备可采用一般锻造黑色及有色金属的常规设备。

5.2 锻件热处理:退火。
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