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引  言

  1995年由中华人民共和国纺织工业部颁布了JJF (纺织)04—1985 《Y311型条粗

条干 均 匀 度 机 检 定 方 法》,并 于 1985 年 10 月 1 日 起 实 施。2006 年 变 更 为

JJF (纺织)004—2006 《Y311型条粗条干均匀度机校准规范》,其内容基本不变,本校

准规范参照了前两者编制而成。
本规范修订依据JJF (纺织)04—1985 《Y311型条粗条干均匀度机检定方法》、

JJF1001—2011 《通用计量术语及定义》、JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写规

则》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》等技术性文件,并依据条粗条干

均匀度机仪器设备的要求重新修订,与JJF (纺织)004—2006 《Y311型条粗条干均匀

度机校准规范》差异为:
———增加了校准用标准器及检具一览表,并规定了各检具的技术要求;
———增加了对导轮转速的校准方法;
———增加了杠杆放大位移量校准的不确定度评定。
本规范历次版本发布情况为:
———JJF (纺织)004—2006;
———JJF (纺织)04—1985。
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条粗条干均匀度机校准规范

1 范围

本规范适用于首次使用、使用中和修理后的条粗条干均匀度机的校准。

2 引用文件

本规范引用以下文件:

JJF1001 通用计量术语及定义

JJF1059.1 测量不确定度评定与表示

JJF1071 国家计量校准规范编写规则

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语

3.1 空车曲线 emptycarcurve
上下导轮之间不放入试样,调整3个零位,调整厚度调节齿杆零位,调整微调盘零

位,调整描笔与记录纸的零位,开空车使记录纸移动300mm,记录纸上描笔所绘的曲

线就是条粗条干均匀度机的空车曲线。

3.2 杠杆比 leverageratio
上下导轮之间放入试样的厚度与描笔上下摆动幅度的比例。

4 概述

条粗条干均匀度机是利用上下一对具有相同宽度凹凸导轮,将棉条或粗纱压缩成宽

度不变,厚度随截面密度 (即纤维量多少)而变化的棉带,然后利用杠杆放大原理,杠

杆之间的齿轮齿条的传动反映试样平均厚度的变化,重锤使试样保持一定的紧密程度,
记录装置根据试样的不均匀情况,记录试样的不匀曲线。上、下导轮各有宽窄二道沟

槽,分别用于测试条子和粗纱。

5 计量特性

5.1 大重锤的质量:1120g,允许误差:±5g。

5.2 小重锤的质量:671g,允许误差:±5g。

5.3 导轮转速为标称值,允许误差:±5%。

5.4 空车曲线:≤1/4小格。

5.5 杠杆比:1∶100,允许误差:1/4格。
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