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铝用石墨化阴极制品石墨化度测定方法

1 范围

本标准规定了石墨化阴极制品石墨化度(G 值)测定方法。
本标准适用于石墨化阴极制品石墨化度(G 值)测定。测定范围:70.0%<G<100.0%。
本标准若运用于非石墨化阴极制品(半石墨质、高石墨质阴极制品)的测定,其测定值为所测阴极制

品中人造石墨(石墨碎)的石墨化度。人造石墨(石墨碎)含量的测定建议参考α-Al2O3 定量方法测定。

2 定义

2.1
  石墨化度 GraphitizationDegree

石墨化度是碳网层面有序排列的几率。
石墨化度的本质是易石墨化碳材料的乱层结构,随着石墨化温度的升高逐步转变,接近石墨晶体结

构的程度。石墨化度用字母G表示,G数值用百分数表示(%)。

3 方法原理

铝电解用石墨化阴极的晶体结构参数晶面间距d(002)是评价石墨化度的重要指标。本部分通过对

添加内标物的石墨化阴极样品X射线衍射图的分析处理,精确检测其晶面间距d(002),再经公式计算得

到石墨化度G 值。

4 仪器

4.1 X射线粉末衍射仪:综合稳定度优于1%,测角仪在20°~30°(2θ)的准确度优于±0.01°(2θ),能以

≤0.1°/s(步长≤0.01°)的速度进行扫描。

4.2 试样板:能够装入研磨好的样品。

4.3 标准筛:金属丝编制网试验筛(ϕ200×50-0.075/0.05)。
4.4 烘干箱:室温~200℃,±5℃可控。

4.5 天平:感量0.0001g。

4.6 玛瑙研钵:体表光滑、无明显划痕。

4.7 干燥器:内装干燥剂。

5 试样

5.1 内标物

α-Al2O3 粉末标样。

5.2 衍射试样

5.2.1 将约20g试样用玛瑙研钵(4.6)研磨直至全部通过0.075mm的标准筛(4.3),将研好的样品
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