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前　　言

　　本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准由中国铝业股份有限公司贵州分公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所负责起草。

本标准由索通发展有限公司、山东晨阳碳素股份有限公司参加起草。

本标准主要起草人：李素梅、吴燕、曾萍、马存真、刘瑞、钱康行、于易如。
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铝用阴极炭块磨损试验方法

１　范围

本标准规定了铝用阴极炭块的磨损试验方法。

本标准适用于铝用阴极炭块的磨损试验。其他铝用炭素制品也可参照使用。

注：本标准的试验结果不代表电解槽中阴极炭块的实际磨损值。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＹＳ／Ｔ６２．１　铝用炭素材料取样方法　第１部分　底部炭块

ＹＳ／Ｔ６２．２　铝用炭素材料取样方法　第２部分　侧部炭块

３　方法提要

圆柱状试样在恒定的压力下经一定时间摩擦后产生磨损，通过测量试样的原始高度、摩擦后的高度

来测量阴极炭块的抗磨损性能。

４　装置及材料

４．１　磨损试验装置（原理示意图见图１）包括：

４．１．１　样品支架：盛装样品，能旋转，转速可达到１００ｒ／ｍｉｎ。

４．１．２　转盘：铝制材料制成，直径为３００ｍｍ，其上可粘附摩擦砂纸，能提供１５０ｒ／ｍｉｎ的转速。

４．１．３　时间控制装置：控制试样的测试时间，精度为１ｓ。

４．１．４　加压装置：测试过程中在样品上能提供４５Ｎ的恒定压力。

１———转盘；

２———粘附在研磨盘上的摩擦材料；

３———试样；

４———轴。

图１　磨损试验装置原理示意图

４．２　摩擦材料（自粘砂纸）：Ｐ８０，砂粒材质为ＳｉＣ，３００ｍｍ；

４．３　卡尺：精度０．０１ｍｍ。

５　取样和制样

５．１　底部阴极炭块和侧部炭块分别按ＹＳ／Ｔ６２．１和ＹＳ／Ｔ６２．２的规定进行取样。
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