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前　　言

　　本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：山西闻喜银光镁业（集团）有限责任公司、中铝洛阳铜业有限公司。

本标准参加起草单位：费县银光镁业有限公司。

本标准主要起草人：吴江才、文钰、杨龙龙、孙伟明、李华伦、白永俊、王峰。
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镁及镁合金铸轧板材

１　范围

本标准规定了镁及镁合金铸轧板材的要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输、贮存。

本标准适用于镁及镁合金铸轧板材（以下简称“铸轧板材”）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ４２９６　变形镁合金显微组织检验方法

ＧＢ／Ｔ４２９７　变形镁合金低倍组织检验方法

ＧＢ／Ｔ５１５３　变形镁及镁合金牌号和化学成分

ＧＢ／Ｔ１３７４８（所有部分）　镁及镁合金化学分析方法

３　术语

下列术语适用于本标准。

３．１

　　铸轧板材　狉狅犾犾犮犪狊狋犻狀犵狆犾犪狋犲狊

镁及镁合金熔体进入不断旋转的两轧辊的辊缝，凝固的同时受到轧制变形所生产的板材。横断面

呈矩形，通常边部经过剪切或锯切，并以平直状态交货。

３．２

　　纵向厚差　犾狅狀犵犻狋狌犱犻狀犪犾狋犺犻犮犽狀犲狊狊狋狅犾犲狉犪狀犮犲

沿铸轧板材长度方向上测得的任意两点（通常测量板两端的中心点）厚度的最大差值。

３．３

　　同板差　狋狉犪狀狊狏犲狉狊犲狋犺犻犮犽狀犲狊狊犱犻犳犳犲狉犲狀犮犲

铸轧板材任一横断面上，与中心对称的任意两点测量的厚度的最大差值。

３．４

　　中凸度　犻狀狋犲狉犿犲犱犻犪狋犲犮狉狅狑狀

板材任一横断面上，中部厚度与两个边部厚度平均值的差值相对于中部厚度的百分比。

４　要求

４．１　产品分类

４．１．１　牌号、状态和规格

铸轧板材的牌号、状态和规格应符合表１的规定。用户需要其他牌号、状态和规格时，由供需双方

协商确定，并在合同中注明。
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