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前　　言

　　本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电工合金标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２２８）归口。

本标准起草单位：上海运和电器有限公司、宝山钢铁股份有限公司、上海电科电工材料有限公司、

桂林电器科学研究所、佛山精密电工合金有限公司。

本标准主要起草人：冯运福、张忠民、陆尧、沈忆、霍志文、谢永忠。
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热双金属条形元件技术条件

１　范围

本标准规定了热双金属条形元件的术语及定义、订货内容、尺寸、外形、技术要求、试验方法、检验规

则、包装、标记及质量证明书等内容。

本标准适用于热继电器、断路器等低压电器的热双金属条形元件（以下简称元件），也可适用于在其

他场合使用的热双金属条形元件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计量抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２９００．４　电工术语　电工合金

ＧＢ／Ｔ４４６１　热双金属带材

ＧＢ／Ｔ５９８７　热双金属温曲率试验方法

ＧＢ／Ｔ６１４６　精密电阻合金电阻率测试方法

ＧＢ／Ｔ８３６４　热双金属热弯曲试验方法

ＪＢ／Ｔ７１３１　热双金属横向弯曲试验方法

３　术语及定义

ＧＢ／Ｔ２９００．４确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　热双金属条形元件　狊狋狉犻狆犮狅犿狆狅狀犲狀狋狅犳狋犺犲狉犿狅狊狋犪狋犿犲狋犪犾

由热双金属制成的热敏感元件。其外形特征是长度明显地大于宽度和厚度，元件呈条片状，受热时

其变形主要为纵向挠曲。

３．２

　　元件单位挠度　狊狆犲犮犻犳犻犮犱犲犳犾犲犮狋犻狅狀狅犳犮狅犿狆狅狀犲狀狋

元件受热时，温度变化１℃，其自由端的挠度。

４　订货内容

按本标准订货的合同或订单应包括下列内容：

ａ）　标准编号；

ｂ）　产品名称；

ｃ）　牌号；

ｄ）　尺寸；

ｅ）　数量（片或套）及重量；

ｆ）　标记；

ｇ）　包装；
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