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球磨粉磨系统
矿物物料易磨性试验方法

1 范围

本标准规定了球磨粉磨系统矿物物料易磨性试验方法的术语和定义、试验原理、试验设备、试样制

备、试验步骤和试验结果。

本标准适用于金属和非金属矿物的原矿、中矿及冶炼生成物等物料的球磨粉磨系统矿物原料易磨

性的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6003.1 试验筛 技术要求和检验 第1部分:金属丝编织网试验筛

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
球磨功指数 ballmillworkindex
基于邦德(F.C.Bond)粉碎理论的指数,表征矿物原料的球磨易磨性。

3.2
入料粒度 thesizeofthemillfeed

F80

入料矿样通过率为80%时的方孔筛孔尺寸。
注:单位为微米(μm)。

3.3
产品粒度 thesizeofthemillproduct

P80

磨矿产品通过率为80%时的方孔筛孔尺寸。
注:单位为微米(μm)。

3.4
循环负荷 circulatingload
卸出磨机的物料中,需要返回磨机的粗粉质量与通过成品筛的细粉质量之比。

3.5
平衡状态 equilibriumstate
连续三次粉磨,循环负荷都符合(250±5)%,且磨机每转产生的成品质量的极差小于其平均值
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