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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T12916—2010《船用金属螺旋桨技术条件》,与GB/T12916—2010相比,除结构

调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了螺旋桨材料中的材料名称(见5.3,2010年版的4.3);

b) 增加了不锈钢螺旋桨的技术要求(见5.3、6.10.2、6.10.3);

c) 更改了螺旋桨机加工后轴孔的粗糙度(见5.4.2,2010年版的4.4.2);

d) 增加了螺旋桨截面宽度、局部螺距、截面厚度需测量截面半径的要求(见5.5.1);

e) 增加了螺旋桨局部螺距测量点控制位置的要求(见5.5.1);

f) 更改了螺旋桨桨叶纵斜几何尺寸公差要求(见5.5.1,2010年版的4.5.1);

g) 增加了螺旋桨半径、局部螺距、截面螺距、叶片螺距、总螺距最小值公差(见5.5.1);

h) 更改了螺旋桨静平衡中计算挂重最小重量公式中的错误(见6.2.1、6.2.2,2010年版的5.2.1、

5.2.2);

i) 更改了螺旋桨平衡工装摩擦力矩公式中的错误(见6.2.3,2010年版的5.2.3);

j) 更改了螺旋桨立式平衡检测方法中配重合格的重量要求(见6.2.5,2010年版的5.2.5);

k) 增加了高速螺旋桨动平衡试验要求(见6.3);

l) 增加了完工螺旋桨重量控制的要求(见6.11)。
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船用金属螺旋桨技术条件

1 范围

本文件规定了船用金属螺旋桨(以下简称螺旋桨)的技术要求、检验方法、标志、包装、贮存和运输。
本文件适用于整体式、组合式定距螺旋桨的制造,可调螺距螺旋桨的制造参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1176—2013 铸造铜及铜合金

GB/T2100 通用耐蚀钢铸件

GB/T7233.1—2023 铸钢件 超声检测 第1部分:一般用途铸钢件

GB/T7727.3 船舶通用术语 性能

GB/T15822.1—2005 无损检测 磁粉检测 第1部分:总则

CB/T3095 民用铜合金螺旋桨补焊要求

CB/T3290 民用船舶铜合金螺旋桨渗透检测

JB/T6405—2018 大型不锈钢铸件 技术条件

3 术语和定义

GB/T7727.3界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
螺旋桨半径 radiusofpropeller
螺旋桨旋转时,其叶梢轨迹圆的半径。

3.2
截面半径 radiusofbladesection
螺旋桨桨叶与同轴圆柱面的交切面在螺旋桨上所处的半径。

3.3
截面宽度 widthofbladesection
螺旋桨桨叶与同轴圆柱面的交切面的展开宽度。

3.4
局部螺距 propellerlocalpitch
螺旋桨桨叶压力面同一截面半径处放射夹角为β的不同位置两点的轴向高度差与(360/β)的乘积。

3.5
截面螺距 pitchofbladesection
螺旋桨桨叶与同轴圆柱面的交切面上各局部螺距值的算术平均值。
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