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钒铝锡铬中间合金

1 范围

本标准规定了钒铝锡铬中间合金的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量证明书

和订货单(或合同)内容。
本标准适用于采用金属热还原法生产的、作为钛合金添加剂使用的钒铝锡铬中间合金。

2 要求

2.1 产品分类

钒铝锡铬中间合金的牌号为V63Al12Sn12Cr12。

2.2 化学成分

产品的化学成分应符合表1的规定。

表1 %

牌号
主含量

杂质含量

不大于

V Sn Cr Al Fe Si C O N

V63Al12Sn12Cr12 60.0~65.0 10.0~15.0 10.0~15.0 余量 0.30 0.30 0.10 0.30 0.05

  注:化学成分有特殊要求时,由供需双方协商确定。

2.3 粒度

2.3.1 产品为颗粒状,粒度范围为不大于6mm,允许有少量超出粒度范围的产品,但其数量应不超过

交付批重的4.0%,最大粒度不大于10mm。

2.3.2 需方若对产品的粒度有特殊要求时,由供需双方协商确定。

2.4 外观质量

产品表面应洁净,不允许有目视可见的氧化膜、氮化膜及其他金属和非金属夹杂物。

3 试验方法

3.1 产品的化学成分分析按供方的现行方法进行,仲裁分析方法由供需双方协商确定。

3.2 产品的粒度用筛分法或用相应精度的量具测量。

3.3 产品的外观质量用目视检验。
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