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前  言

  GB/T14853《橡胶用造粒炭黑》分为五个部分:
———第1部分:倾注密度的测定;
———第2部分:细粉含量和粒子磨损量的测定;
———第4部分:堆积强度的测定;
———第5部分:颗粒尺寸分布的测定;
———第6部分:单个颗粒破碎强度的测定。
本部分为GB/T14853的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T14853.1—2002《橡胶用造粒炭黑倾注密度的测定》。与GB/T14853.1—2002相

比,主要技术变化如下:
———修改了标准名称;
———2002版等效采用ISO1306:1995,本版修改采用ASTMD1513-05;
———增加了容积为“624cm3”的不锈钢杯(见4.1);
———增加了“不锈钢杯的制作方法”(见4.1的注);
———修改直尺规格“130mm”为“150mm”(见4.2);
———将“试验步骤”进行了更加详细地描述(见6.1);
———修改了“精密度”(见第8章,2002版第8章);
———增加了资料性附录A。
本部分使用重新起草法修改采用ASTMD1513-05《造粒炭黑标准试验方法 倾注密度的测定》。
本部分与ASTMD1513-05相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本部分与ASTMD1513-05

的章条编号对照一览表。
本部分与ASTMD1513-05相比存在技术差异,技术性差异及其原因如下:
———删除了精密度的具体描述,保留了对精密度的规定(见 ASTM D1513-05第10章,本版

第9章);
———增加了规范性引用文件的导语,并引用了与 ASTMD1799、D1900、D4483无对应关系的我

国标准(见本版第2章);
———删除了“倾注密度杯”直径的表示方法“(4in±0.2in)”,以适合我国的表示方法;同时增加了

“注2:也可使用其他容积的密度杯,但要求测试结果相一致”,以方便标准使用者的使用(见
ASTMD1513-05的5.1,本版的4.1);

———删除了ISO标准中使用1000cm3 的容器计算倾注密度的公式,同时增加了对该公式的描述

“如果采用容积为1000cm3 的倾注密度杯,倾注密度 D(kg/m3)在数值上等于炭黑的

质量(g)”,并且简化了式(2),以方便标准使用者的使用(见ASTMD1513-05的8.1.1、8.1.2,
本版的第7章)。

本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会炭黑分技术委员会(SAC/TC35/SC5)归口。
本部分负责起草单位:中橡集团炭黑工业研究设计院。
本部分主要起草人:聂素青、刘健。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T14853.1—1993、GB/T14853.1—2002。
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橡胶用造粒炭黑

第1部分:倾注密度的测定

1 范围

GB/T14853的本部分规定了橡胶用造粒炭黑倾注密度的测定方法。

本部分适用于各类橡胶用造粒炭黑倾注密度的测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB3778 橡胶用炭黑

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 方法提要

通过称量已知体积炭黑的质量,计算倾注密度。

4 仪器

4.1 倾注密度杯,容积1000cm3 或624cm3,高度均一,无倾出唇口。不锈钢杯,直径(100±5)mm。
注1:倾注密度杯可以按下列方法制成:在20℃时,倾注1000cm3 或624cm3 的水于直径(100±5)mm容积为

1000cm3 或1200cm3 的不锈钢杯中,水平面处做好标记,然后在车床上夹紧用车刀切断标记处。

注2:也可使用其他容积的密度杯,但要求测试结果相一致。

4.2 直尺或刮刀,长度至少150mm。

4.3 天平,精度为0.1g。

5 采样

按GB3778的规定进行采样。

6 试验步骤

6.1 从不超过杯沿上方50mm中心处,倾倒炭黑于已去皮密度杯内,至炭黑溢出并在密度杯沿上方形

成一个圆锥体。测试过程中,密度杯应保持自然静止状态。手握直尺或刮刀垂直紧贴在容器杯沿,刮去

上面炭黑,使表面呈水平状。

6.2 称量炭黑质量,准确至0.1g。
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