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陶瓷厚涂层的高温弹性模量试验方法

1 范围

本标准规定了在高温下采用脉冲激励法测试陶瓷厚涂层的弹性模量的术语和定义、原理、仪器设

备、样品、试验、结果与计算和试验报告。

本标准适用于1500℃以下的金属基体或陶瓷基体的陶瓷厚涂层弹性模量的试验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

JC/T2172 精细陶瓷弹性模量、剪切模量和泊松比试验方法 脉冲激励法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
厚涂层 thickcoating
厚度大于30μm的涂层。

3.2
厚度比 thicknessratio
涂层厚度与基体厚度的比值。

3.3
复合体 composites
涂层和基体形成的整体。

4 原理

对于界面连续且与基体紧密结合的陶瓷厚涂层,其弹性模量可以通过脉冲激励法和相关公式算出。

涂层的弹性模量通过三个参数得到,即基体样品的弹性模量(Es),复合体样品的弹性模量(Eq),涂层和

基体的厚度比(R=h/H)。Eq 和Es 的值均用高温脉冲激励法测得。

5 仪器设备

5.1 弹性模量测试仪

应符合JC/T2172规定,且能在高温环境下使用的脉冲激励测试系统。
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