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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T23540—2009《涂附磨具 装有卡盘或未装卡盘的页轮》,与GB/T23540—2009

相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———增加了宽度T 为40mm和60mm的尺寸系列。
本文件使用重新起草法修改采用ISO5429:2012《涂附磨具 装有卡盘或未装卡盘的砂页轮》。
本文件与ISO5429:2012相比,在结构上增加了“规范性引用文件”(第2章)和“术语和定义”(第3

章),即ISO5429:2012的第2章对应本文件的第4章,后续章依次顺延,以符合GB/T1.1—2020的

规定。
本文件与ISO5429:2012的技术性差异及其原因如下:
———当T=40mm时,增加D=350mm;当T=100mm时,增加D=300mm;增加T 为60mm

和150mm的尺寸系列,以覆盖我国的产品规格。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国磨料磨具标准化技术委员会(SAC/TC139)归口。
本文件起草单位:郑州磨料磨具磨削研究所有限公司、上海菱振研磨制品有限公司、白鸽磨料磨具

有限公司、郑州方舟磨具有限公司。
本文件主要起草人:张良、包华、刘主庆、郭志邦、吴成斌。
本文件所代替文件的历次版本发布情况为:
———GB/T23540—2009。
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涂附磨具 装有卡盘或未装卡盘的砂页轮

1 范围

本文件规定了砂页轮的常用尺寸和极限偏差、标记和标志。
本文件适用于用在固定磨削机上的装有卡盘或未装卡盘的砂页轮。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 尺寸

见图1和表1。

  说明:

D ———砂页轮直径;

T ———砂页轮宽度;

H———A型砂页轮的孔径。

注:该卡盘示意图仅供参考,不能预先判断卡盘和砂页轮的形状或安装方法。

图1 砂页轮
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