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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO17405:2014《无损检测 超声检测 焊接、轧制和爆炸复合覆层检测技术》。
本文件与ISO17405:2014相比,存在较多技术差异,在所涉及的条款外侧页边空白位置用垂直单

线(︱)进行了标示。这些技术差异及其原因如下:
———用ISO22232-1代替了EN12668-1(见4.1),EN12668-1被ISO22232-1代替;
———用ISO22232-2代替了EN12668-2(见4.1),EN12668-2被ISO22232-2代替;
———用ISO22232-3代替了EN12668-3(见4.1),EN12668-3被ISO22232-3代替;
———用等同采用国际标准的GB/T19799.1代替了ISO2400(见第2章,4.4.1);
———用修改采用国际标准ISO5577的GB/T12604.1代替了EN1330-4(见第2章,第3章),EN
1330-4被ISO5577代替;

———删除了术语3.2,该术语已纳入GB/T12604.1(见第3章);
———增加了其他频率探头的选用原则(见4.1),在确保检测效果的前提下,经测试允许采用其他频

率探头,以提高细晶小厚度覆层的分辨率和降低粗晶大厚度覆层的信噪比;
———修改灵敏度设置时规定的回波高度,从40%改为80%(见4.4.2),以提高判定的可操作性;
———修改了双晶斜探头扫查宽度的选择(见6.2),以确保检测区域全覆盖,避免缺陷漏检。
本文件做了下列编辑性改动:
———删除了4.2.1中关于引用附录A的陈述;
———增加了4.2.3的注;
———增加了4.2.4的公式编号;
———调整了图1的尺寸标注方式;
———增加了图1的注;
———增加了图2的标引序号说明;
———修改了图3的标引序号;
———删除了参考文献。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)归口。
本文件起草单位:上海材料研究所、东方电气集团东方锅炉股份有限公司、四川惊雷科技股份有限

公司、厦门美科安防科技股份有限公司、武汉中科创新技术股份有限公司、山东瑞祥模具有限公司、曼图

电子(上海)有限公司、深圳市大德激光技术有限公司、哈尔滨焊接研究所有限公司、广东韶钢工程技术

有限公司、广东强劲机电工程有限公司。
本文件主要起草人:蒋建生、黄隐、赖传理、谭云华、李宾、邬清友、陈小明、丁杰、林光辉、韩丽娜、

王凤平、孟倩倩、龙绍军、王滨、杨亚涛、苏金花、张鑫、谢增强。
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无损检测 超声检测

焊接、轧制和爆炸复合覆层检测技术

1 范围

本文件规定了对以钢为基材通过焊接、轧制和爆炸方式复合形成的覆层采用单晶或双晶探头手工

超声检测的技术。
本文件适用于检测覆层及界面的平面型不连续或体积型不连续。
本文件不规定验收条款,也不界定检测范围。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测(GB/T12604.1—2020,ISO5577:2017,MOD)

GB/T19799.1 无损检测 超声检测 1号校准试块(GB/T19799.1—2015,ISO2400:2012,

IDT)

ISO22232-1 无损检测 超声检测设备性能与测试 第1部分:仪器(Non-destructivetesting—

Characterizationandverificationofultrasonictestequipment—Part1:Instruments)

ISO22232-2 无损检测 超 声 检 测 设 备 的 性 能 与 测 试 第2部 分:探 头(Non-destructive
testing—Characterizationandverificationofultrasonictestequipment—Part2:Probes)

ISO22232-3 无损检测 超声检测设备的性能与测试 第3部分:组合性能(Non-destructivetes-
ting—Characterizationandverificationofultrasonictestequipment—Part3:Combinedequipment)

3 术语和定义

GB/T12604.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
检测对象 testobject
被检测部件。

4 超声检测系统

4.1 通则

检测采用超声脉冲反射技术。对于平行于检测表面的平面型不连续和体积型不连续,应采用直探

头(单晶或双晶)利用纵波进行检测。
对于其他方向的不连续,可采用纵波双晶斜探头或横波斜探头进行检测。
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