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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T469—2013《铅锭》,与GB/T469—2013相比,除结构调整和编辑性改动外,主要

技术变化如下:

a) 更改了范围,将“本标准适用于电解法或火法精炼生产的铅锭”更改为“本文件适用于电解精炼

生产的铅锭”(见第1章,2013年版的第1章);

b) 增加了Pb99.996牌号,删除了Pb99.990、Pb99.985、Pb99.970、Pb99.940四个牌号(见第4章,

2013年版的3.1);

c) 更改了牌号Pb99.994中杂质元素Ag、Cu、Bi的含量要求,分别由0.0008%、0.001%、0.004%
更改为0.0007%、0.0008%、0.0025%(见表1,2013年版的表1);

d) 删除了40kg±2kg的小锭物理规格(见2013年版的3.3.2)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国有色金属工业协会提出。
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本文件起草单位:河南豫光金铅股份有限公司、云南驰宏锌锗股份有限公司、株洲冶炼集团股份有

限公司、河南金利金铅集团有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、湖南水口山有色金属集

团有限公司、江苏新春兴再生资源有限责任公司、湖北金洋冶金股份有限公司、济源市万洋冶炼(集团)
有限公司、江西铜业铅锌金属有限公司、广西华锡集团股份有限公司。
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第四次修订;本次为第五次修订。
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铅    锭

1 范围

本文件规定了铅锭的分类、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及随行文件和订

货单内容。

本文件适用于电解精炼生产的铅锭。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T4103(所有部分) 铅及铅合金化学分析方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 分类

铅锭按化学成分分为2个牌号:Pb99.996、Pb99.994。

5 技术要求

5.1 化学成分

5.1.1 铅锭的化学成分应符合表1的规定。

表1 铅锭的化学成分

%

牌号

化学成分(质量分数)

Pb 杂质,不大于

不小于 Ag Cu Bi As Sb Sn Zn Fe Cd Ni 总和

Pb99.996 99.996 0.00060.00070.00150.00050.00070.00050.00040.00050.00020.0002 0.004

Pb99.994 99.994 0.00070.00080.00250.00050.00080.00050.00040.00050.00020.0002 0.006

  注:Pb含量为100%减去表中所列杂质实测总和的余量。
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