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结构用集成材生产技术规程

1 范围

本标准规定了结构用集成材生产技术规程的术语和定义、要求、制造及质量控制等。
本标准适用于结构用集成材生产过程及质量控制。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T26899—2011 结构用集成材

3 术语和定义

GB/T26899—2011中界定的术语和定义适用于本文件。

4 要求

4.1 人员要求

应建立一套由第三方授权认证机构认证通过的质量控制系统;生产人员应严格执行八小时工作制,
并执行质量控制系统的相关要求;生产产品应进行在线检测、线下抽检,做好日常质量控制记录,并至少

存档十年。

4.2 基础条件

4.2.1 生产区域的最低温度为15℃。胶合期间要求更高的温度(见5.5.7),但是这个要求可能局限于

前提条件的特定区域(胶合室)。

4.2.2 相对湿度:生产期间空气相对湿度应为30%~75%。

4.2.3 干燥及存储设施满足木材的含水率与温度要求。

4.2.4 当使用预干木材时,存储设施应保持木材要求的含水率。

4.2.5 除非胶黏剂直接来自于存储罐并在涂胶过程中自动混合,否则应单独设置调胶室调胶,还应配

备胶黏剂和固化剂存储设施并保持设备区域干净无杂物。

4.2.6 胶黏剂和固化剂的使用应以“先进先出”为原则。

4.3 设备条件

4.3.1 仓库、生产区及胶合区连续监测温度、湿度的自动记录仪。

4.3.2 木材含水率检查(校验)测量仪器。

4.3.3 机械及目测分等设备。

4.3.4 指接设备。

4.3.5 层板厚度测量仪器。
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