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前　　言

　　本标准与国际标准ＩＳＯ３７４６：１９９５《声学　用声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络

测量表面的简易法》的一致性程度为非等效。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ是规范性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国锻压机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：太原科技大学、济南铸造锻压机械研究所、长治市科维锻压机械技术有限公司。

本标准的主要起草人：李永堂、曹建新、衣锐、李世平。
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锻压机械噪声声功率级测量方法

１　范围

本标准规定了在包络锻压机械声源的测量表面上测量声压级以计算锻压机械噪声声功率级的方

法。同时给出了声学环境、测量仪器及使用以及表面声压级及声功率级的计算方法。

本标准规定的方法只适用于在规定的动作规范时是“稳态”和“非稳态”的锻压机械噪声测量，而不

适用于在规定的动作规范时是辐射“脉冲”噪声的锻压机械噪声测量。适用于具有一个反射面的符合规

定要求的室内和室外环境。

注：噪声分类（稳态、非稳态、准稳态、脉冲等）见ＧＢ／Ｔ１４２５９。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１０２．７　声学的量和单位（ＧＢ／Ｔ３１０２．７—１９９３，ｅｑｖＩＳＯ３１７：１９９２）

ＧＢ／Ｔ３７８５—１９８３　声级计的电、声性能及测试方法

ＧＢ／Ｔ３９４７　声学名词术语

ＧＢ／Ｔ１４２５９　声学　关于空气噪声的测量及其对人影响的评价的标准的指南（ＧＢ／Ｔ１４２５９—

１９９３，ｎｅｑＩＳＯ２２０４：１９７９）

ＧＢ／Ｔ１５１７３　声校准器（ＧＢ／Ｔ１５１７３—１９９４，ｅｑｖＩＥＣ６０９４２：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１７１８１—１９９７　积分平均声级计（ｉｄｔＩＥＣ６０８０４：１９８５）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ３９４７和ＧＢ／Ｔ３１０２．７确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

表面声压级　狊狌狉犳犪犮犲狊狅狌狀犱狆狉犲狊狊狌狉犲犾犲狏犲犾

珚犔ｐ

测量表面所有传声器位置上时间平均声压级的能量平均加上背景噪声修正犓１ 和环境修正犓２，单

位为ｄＢ。

３．２

测量表面　犿犲犪狊狌狉犲犿犲狀狋狊狌狉犳犪犮犲

包络声源，面积为犛，测点位于其上的一个假想几何表面。测量表面终止于一个或多个反射面上。

３．３

测试的频率范围　犳狉犲狇狌犲狀犮狔狉犪狀犵犲狅犳犻狀狋犲狉犲狊狋

一般来说，测试的频率范围包括中心频率１２５Ｈｚ～８０００Ｈｚ的倍频程带。

３．４

基准体　狉犲犳犲狉犲狀犮犲犫狅狓

恰好包络声源且终止于一个或多个反射面上的最小矩形平行六面体假想表面。

３．５

测量距离　犿犲犪狊狌狉犲犿犲狀狋犱犻狊狋犪狀犮犲

犱

１

犌犅／犜２３２８２—２００９



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     页数: 1
     与当前相同
      

        
     1
     1
     1
     338
     258
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: 无
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20090729133756
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     417
     250
    
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

        
     3
     17
     16
     17
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base





