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前  言
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重汽集团济南复强动力有限公司、上海出入境检验检疫局、机械产品再制造国家工程研究中心、中国标
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再制造 机械零件剩余寿命评估指南

1 范围

本标准规定了再制造前的机械零件剩余寿命评估的基本准则、一般要求和常用的评估方法等。
本标准适用于再制造机械零件的剩余寿命评估,其他机械零件的剩余寿命评估可参照本标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T28619 再制造 术语

3 术语和定义

GB/T28619界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
再制造机械零件剩余寿命 residuallifeofremanufacturedmechanicalparts
再制造生产中回收的废旧零件所具有的冗余寿命。一部分废旧零件的冗余寿命是由于不等寿设计

导致的设计寿命中的未消耗的寿命;另一部分废旧零件的冗余寿命是设计寿命中具有较大的安全系数

导致的强度冗余。

4 再制造剩余寿命评估的基本准则

4.1 对机械零件剩余寿命评估时应综合考虑其制造、服役及失效形式的影响,应收集机械零件制造工

艺、服役状态和故障信息,为剩余寿命评估提供基础数据。

4.2 对机械零件剩余寿命评估时应确定评估方案,并以该评估方案指导机械零件的再制造生产。

4.3 建立评估方案时根据实际需要,结合采用有损和无损的评估方法。

4.4 评估方案要依据特定评估对象的失效诱因和再次服役的工况要求来确定。

4.5 再制造生产中进行关键和重要件的剩余寿命评估工作时,优先采用无损检测的方法测定表征该关

键和重要件劣化速率的参量。

4.6 采用寿命评估方法时应考虑成本和效率。

5 剩余寿命评估的一般要求

5.1 对具有预处理要求的零件,应避免预处理工艺对再制造零件及评估设备造成损伤。

5.2 寿命评估时再制造零件的存放、周转、安装、调试等,应避免再次损伤。

5.3 评估设备应符合国家规定的计量要求,保持设备精度稳定。

5.4 寿命评估人员应进行专门培训。

5.5 应对寿命评估过程进行记录和存档管理,作为后续处理的依据。
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