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前　　言

　　本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１５）归口。

本标准由常州市第八纺织机械有限公司、江阴第四纺织机械制造有限公司、常德纺织机械有限公

司、中国纺织机械器材工业协会负责起草。

本标准起草人：谈昆伦、谢雪松、王静怡、冯雪良、毕亚新。

本标准系首次发布。
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纺织机械　高精度分段整经机

１　范围

本标准规定了高精度分段整经机的术语和定义、型式与基本参数、要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输、贮存。

本标准适用于锦纶长丝、涤纶长丝、粘胶丝、棉纱、混纺纱等整绕于分段整经轴上的高精度分段整

经机。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ５２２６．１　机械安全　机械电气设备　第１部分：通用技术条件

ＧＢ／Ｔ７１１１．１—２００２　纺织机械噪声测试规范　第１部分：通用要求

ＧＢ／Ｔ７１１１．５—２００２　纺织机械噪声测试规范　第５部分：机织和针织准备机械

ＦＺ／Ｔ９０００１　纺织机械产品包装

ＦＺ／Ｔ９００７４—２００４　纺织机械产品涂装

ＦＺ／Ｔ９００８４　经编机用分段整经轴术语及主要尺寸

ＦＺ／Ｔ９６００２—１９９１　纺织用特种瓷件

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

高精度分段整经机　犺犻犵犺狆狉犲犮犻狊犻狅狀狊犲犮狋犻狅狀犪犾狑犪狉狆犻狀犵犿犪犮犺犻狀犲

具有同组经轴拷贝功能、张力罗拉伺服控制功能，能对同组经轴的圈数、外圆周长、米数差异和张力

波动精确控制的分段整经机。

４　型式与基本参数

４．１　型式

４．１．１　车头传动型式：直接传动式。

４．１．２　纱架型式：外取单式纱架、开启式纱架、台车开启式纱架、旋转开启式纱架。

４．１．３　张力器型式：液态阻尼补偿式。

４．２　基本参数

４．２．１　经轴规格（边盘直径×总长度）：５３５ｍｍ×５３５ｍｍ、７６５ｍｍ×５３５ｍｍ。

４．２．２　卷绕线速度：５０ｍ／ｍｉｎ～１０００ｍ／ｍｉｎ。

４．２．３　可设置纱线卷绕长度：５０ｍ～９９９９９ｍ。

４．２．４　可设置经轴卷绕圈数：５０圈～９９９９９圈。

４．２．５　贮纱时的卷绕线速度：≤１５ｍ／ｍｉｎ。

４．２．６　贮纱装置的贮纱量：≥１０ｍ。
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