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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１２００３—１９８９《塑料窗基本尺寸公差》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２００３—１９８９相比主要变化如下：

ａ）　名称改为“未增塑聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）塑料窗　外形尺寸的测定”；

ｂ）　将“对角线尺寸公差”修改为“窗框对角线尺寸之差”；

ｃ）　增加试验报告一章。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会塑料树脂通用方法和产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ４）归口。

本标准主要起草单位：中石化北化院国家化学建筑材料测试中心（材料测试部）。

本标准参加起草单位：国家合成树脂质量监督检验中心。

本标准主要起草人：胡孝义、李生德、孙泉、王永桂。

本标准于１９８９年１２月首次发布。
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未增塑聚氯乙烯（犘犞犆犝）塑料窗

外形尺寸的测定

１　范围

本标准规定了未增塑聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）塑料窗外形基本尺寸的测量方法。

本标准适用于矩形和非矩形窗的矩形部分外形尺寸的测定。

２　仪器

钢卷尺和钢直尺，分度值０．５ｍｍ。

３　检测方法

用本标准中第２章规定的量具，检测窗对角线和窗高、窗宽尺寸。

３．１　检测对角线尺寸

如图１所示，测量时，以窗框或扇的型材中心线交于窗角处的交点作为测量窗对角线的端点，测量

两端点的距离。

单位为毫米

　　犫１、犫２———窗宽度；

犺１、犺２———窗高度；

犱１、犱２———窗对角线长度。

图１　检测窗图例

３．２　检测窗高、窗宽尺寸

如图１所示，测量前应先从宽或高两端向内各标出１００ｍｍ间距，并做一记号，然后测量高或宽两

端记号间距离，即为检测的实际尺寸。
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