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引  言

本规程的修订以JJF1001—2011 《通用计量术语及定义》、JJF1002—2010 《国家

计量检定规程编写规则》、JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》为基础性系

列规范。
与JJG24—2003 《深度千分尺》相比,除编辑性修改外主要技术变化如下:
———把原计量性能 “可换测量杆的工作长度”改为 “零值误差及变化量”,并对技

术指标和检定方法进行了相应修改;
———计量性能要求与GB/T1218 《深度千分尺》保持统一;
———增加了数字指示装置的结构型式及相应技术要求;
———增加了深度千分尺对应不同测量杆及测微头量程为50mm的示值误差检定,

在示值误差的检定方法中增加 “取各受检点中绝对值最大的示值误差为该尺的示值误

差”;
———增加了 “测量杆测量面与底板测量面的平行度”的检定;
———依据JJF1059.1—2012《测量不确定度评定与表示》,分别按测量上限为

25mm、150mm、300mm的深度千分尺为例进行测量不确定度的评定。
本规程的历次版本发布情况:
———JJG24—2003;
———JJG24—1986。
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深度千分尺检定规程

1 范围

本规程适用于分度值为0.01mm,测量范围上限不超过300mm的Ⅰ型深度千分

尺和Ⅱ型深度千分尺的首次检定、后续检定和使用中检查。

2 引用文件

本规程引用下列文件:

GB/T1218 深度千分尺

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规程;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规程。

3 概述

深度千分尺是利用螺旋副原理,对底板测量面与测量杆测量面之间距离进行测量的

器具,主要用于测量工件的孔或槽的深度以及台阶的高度。深度千分尺由微分筒、固定

套管、测量杆、底板、测力装置、锁紧装置等组成。

Ⅰ 型深度千分尺利用刻线进行读数,其结构型式见图1;Ⅱ 型深度千分尺也是利

用刻线进行读数,同时配有数字指示装置进行辅助读数,其结构型式见图2。深度千分

尺的附件见图3。

图1 Ⅰ型深度千分尺

1—测量杆;2—底板;3—锁紧装置;4—固定套管;5—微分筒;6—测力装置
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