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前  言

  本标准附录A为规范性附录。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会归口。
本标准起草单位:武汉钢铁(集团)公司、冶金工业信息标准研究院、鞍钢股份有限公司。
本标准主要起草人:张新仁、杨春甫、王晓虎、祝晓波、谢晓心、管吉春、叶九美、邱忆、杨大可、

骆忠汉、万正武、毛炯辉、刘其中、姚腊红、亓福荣。

Ⅰ

GB/T25046—2010



高磁感冷轧无取向电工钢带(片)

1 范围

本标准规定了公称厚度为0.35mm和0.50mm的高磁感冷轧无取向电工钢带(片)的牌号、技术

要求、检查、测试、包装、标志和质量证明书等。

本标准适用于磁路结构中使用的全工艺高磁感冷轧无取向电工钢带(片)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法

GB/T235 金属材料 厚度等于或小于3mm薄板和薄带 反复弯曲试验方法

GB/T247 钢板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2521 冷轧取向和无取向电工钢带(片)

GB/T2522 电工钢片(带)表面绝缘电阻、涂层附着性测试方法

GB/T3655 用爱泼斯坦方圈测量电工钢片(带)磁性能的方法

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T13789 用单片测试仪测量电工钢片(带)磁性能的方法

GB/T17505 钢及钢产品交货一般技术要求

GB/T18253 钢及钢产品 检验文件的类型

GB/T19289 电工钢片(带)的密度、电阻率和叠装系数的测量方法

3 术语和定义

GB/T2521界定的术语和定义适用于本文件。

4 牌号

钢的牌号是按照下列给出的次序组成:

1) 以mm为单位,材料公称厚度的100倍。

2) 特征字符:
———W 表示无取向电工钢;
———G表示高磁感。

3) 磁极化强度在1.5T和频率在50Hz,以 W/kg为单位及相应厚度产品的最大比总损耗值的

100倍。
示例:50WG400表示公称厚度为0.50mm、最大比总损耗P1.5/50为4.0W/kg的高磁感冷轧无取向电工钢。

5 一般要求

5.1 生产工艺

钢的生产工艺和化学成分由生产者决定。
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