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前  言
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砌墙砖抗压强度试样制备设备通用要求

1 范围

本标准规定了砌墙砖抗压强度试样制备设备的术语和定义、型式、技术要求、检验方法、检验规则、

标志和包装的通用要求。
本标准适用于工业与民用建筑砌墙砖抗压强度试样制备用试验设备。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件,其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准,然而,鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件,其最新版本适用于本标准。

GB/T699 优质碳素结构钢

GB/T1184 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

JC/T401.2 建材机械用碳钢和低合金钢铸件技术条件

JC/T402 水泥机械涂漆防锈技术条件

JC/T532 建材机械钢焊接件通用技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3.1
砌墙砖抗压强度试样制备搅拌设备 mixingequipmentusedincompressivestrengthtestof

wallbricks
利用搅拌臂与搅拌锅之间的相对运动进行砌墙砖抗压强度试验用净浆搅拌的装置。

3.2
砌墙砖抗压强度试样制备振动设备 vibratingequipmentusedincompressivestrengthtestof

wallbricks
利用电磁引力将试样模具吸引到振动台台面上,然后利用偏心轮产生振动原理使得台面产生振动

的装置。

3.3
  砌墙砖抗压强度试样制备试模 moldsusedincompressivestrengthtestofwallbricks

用可拆卸模板形成密封型腔来进行抗压强度试验样品受压面处理的模具装置。

4 型式

4.1 砌墙砖抗压强度试样制备搅拌设备采用立式结构,搅拌臂为主动轴,搅拌桶采用固定旋转式,使得

搅拌臂和搅拌桶之间产生搅拌作用。

4.2 砌墙砖抗压强度试样制备振动设备由台盘和使其跳动凸轮等组成,台盘上安装有固定分布的试验
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