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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T1464—2005《夹层结构或芯子密度试验方法》,与GB/T1464—2005相比,除结

构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了范围(见第1章,2005年版的第1章);

b) 更改了几何法的定义(见3.1,见2005年版的3.2);

c) 删除了密度、夹层结构密度、芯子密度的术语和定义(见2005年版的3.1、3.3、3.4);

d) 更改了烘箱的精度(见5.1,2005年版的5.1);

e) 增加了试样制备的要求(见6.2);

f) 更改了试验条件和状态调节(见7.1、7.2,2005年版的7.1、7.2);

g) 将夹层结构密度与芯子密度的计算公式合并(见9.1,2005年版的9.1、9.2);

h) 更改了试验报告内容(见第10章,2005年版的第11章)。
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夹层结构或芯子密度试验方法

1 范围

本文件规定了夹层结构或芯子密度试验原理、试验设备、试样、试验条件和状态调节、试验步骤、试
验结果及处理、试验报告。

本文件适用于吸水性强的或多孔的夹层结构及各类芯子的密度测定,非连续夹层结构或芯子参照

本文件执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1446 纤维增强塑料性能试验方法总则

GB/T3961 纤维增强塑料术语

3 术语和定义

GB/T3961界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
几何法 geometricalmethod
以规则几何体作试样,用测量试样尺寸来计算试样体积的方法。

4 试验原理

采用几何法计算试样体积,用试样质量除以试样体积求得试样密度。

5 试验设备

5.1 烘箱:精度为2℃。

5.2 干燥器。

5.3 天平:精度为0.01g。

5.4 游标卡尺或其他测量工具:精度为0.01mm。

6 试样

6.1 试样尺寸

6.1.1 试样上下表面为正方形或圆形,试样厚度与夹层结构制品或芯子厚度相同。

6.1.2 对于泡沫塑料、轻木等连续芯子,试样边长或直径宜为60mm。
1

GB/T1464—2024




