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前　　言

　　本标准与ＩＳＯ２９２６：１９７４《主要用于铝生产的氧化铝粒度分析　筛分法》（英文版）国际标准的一致

性程度为非等效。

本标准与国际标准ＩＳＯ２９２６：１９７４主要技术差异为：

———用途不限于“用于铝生产的氧化铝”；

———粒径修改为：大于４５μｍ；

———增加手筛法、毛刷法和湿筛法。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国化学标准化技术委员会无机化工分会（ＳＡＣ／ＴＣ６３／ＳＣ１）归口。

本标准负责起草单位：天津出入境检验检疫局、天津化工研究设计院。

本标准主要起草人：刘绍从、李光明、吕刚。

本标准为首次发布。
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无机化工产品中粒度的

测定　筛分法

１　范围

本标准规定了无机化工产品中粒度的测定方法。

本标准适用于粒径大于４５μｍ、不吸潮或不溶于水的无机化工产品中粒度的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版本均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６００３．１—１９９７　金属丝编织网试验筛（ｅｑｖＩＳＯ３３１０．１：１９９０）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

手筛法　犺犪狀犱狊犻犲狏犻狀犵犿犲狋犺狅犱

用手往复振摇试验筛，一手在振幅距离处轻轻碰撞试验筛，由此产生的振动使小于孔径的颗粒通过

筛孔的筛分方法。

３．２

机械法　犿犲犮犺犪狀犻犮犪犾狊犻犲狏犻狀犵犿犲狋犺狅犱

将试验筛安装在振筛机上，通过振动机振动试验筛而进行的筛分方法。

３．３

毛刷法　犫狉狌狊犺狊犻犲狏犻狀犵犿犲狋犺狅犱

用羊毛刷反复轻刷试验筛的样品，使小于孔径的颗粒通过筛孔的筛分方法（该方法适用于松密度较

小的样品）。

３．４

湿筛法　狑犲狋狊犻犲狏犻狀犵犿犲狋犺狅犱

用一定流速的水冲洗样品、或边冲边用毛刷轻刷、或将盛样品的试验筛浸于水中用毛刷轻刷，而进

行的筛分方法（该方法适用于松密度较小且不溶于水的样品）。

４　方法原理

把预先于（１０５±２）℃下干燥并冷却至室温的无机化工产品样品，在相对湿度不大于５０％的环境

下，使用手筛法、机械法、毛刷法或湿筛法进行筛分到达筛分终点后，称量不同筛子剩余样品的质量，计

算出以筛网孔径为界限样品的粒度分布。

５　仪器

５．１　试验筛：试验筛为金属丝编织筛，技术规格和筛孔径应符合ＧＢ／Ｔ６００３．１—１９９７的Ｒ４０／３系列

要求。
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