
书书书

犐犆犛２９．１６０．３０
犓２４

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１０４０５—２００９
代替ＧＢ／Ｔ１０４０５—２００１

控制电机型号命名方法

犜狔狆犲犱犲狊犻犵狀犪狋犻狅狀犳狅狉犲犾犲犮狋狉犻犮犪犾犿犪犮犺犻狀犲犳狅狉犪狌狋狅犿犪狋犻犮犮狅狀狋狉狅犾狊狔狊狋犲犿

２００９０９３０发布 ２０１００２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准代替 ＧＢ／Ｔ１０４０５—２００１《控制电机型号命名方法》。

本标准与 ＧＢ／Ｔ１０４０５—２００１相比主要变化如下：

———根据控制电机行业产品结构对原标准中的编排顺序进行了调整。

———增加了电动机一类产品。

———删除了部分淘汰产品。

———按照 ＧＢ／Ｔ１．１—２０００《标准化工作导则　第１部分：标准的结构和编写规则》的规定，对标准

的编排格式进行了修改。

本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国微电机标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２）归口。

本标准起草单位：西安微电机研究所、横店集团联宜电机有限公司、宁波中大力德传动设备有限公

司、上海司壮电机有限公司、中电２１所。

本标准主要起草人：谭莹、何冬德、岑国建、金韶东、黄海鹰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０４０５—１９８９；

———ＧＢ／Ｔ１０４０５—２００１。
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控制电机型号命名方法

１　范围

本标准规定了控制电机给定型号时应遵循的原则。

本标准适用于控制电机及其组合的型号命名。

２　型号命名

２．１　总则

控制电机的型号通常由下列４部分组成：

１










　

机座号

２








　

产品名称代号

３






　

性能参数代号

４




　

派生代号

２．２　机座号

２．２．１　单机产品的机座号

电机的机座号应符合下列规定：

ａ）　机座号用外圆直径或轴中心高表示，仅取数值部分，无计量单位。见表１。

ｂ）　用轴中心高表示机座号时，应在轴中心高表示的机座号后加“Ｍ”。

表１　

机座号 １２ １６ ２０ ２４ ２８ ３２ ３６ ４０ ４５ ５０ ５５ ６０

外圆直径／ｍｍ １２．５ １６ ２０ ２４ ２８ ３２ ３６ ４０ ４５ ５０ ５５ ６０

机座号 ７０ ８０ ９０ １００ １１０ １３０ １６０ ２００ ２５０ ３２０

外圆直径／ｍｍ ７０ ８０ ９０ １００ １１０ １３０ １６０ ２００ ２５０ ３２０

２．２．２　机组的机座号

机组的机座号以其中机座最大的电机机座号表示。

２．３　产品名称代号

产品名称代号由２～４个汉语拼音字母表示（见第３章）。每个字母具有一定的汉字意义，第１个字

母表示电机的类别，后面的字母表示该类电机的细分类。

机组的产品名称代号由所组成的单机代号或电机的类别组成，在单机产品名称代号或电机的类别

之间加短划线。

所用代号字母，一般为产品名称第１个汉字的汉语拼音第１个字母，若所选字母造成型号重复或其

他原因不能使用时，则依次选用后面的字母或其他汉字的拼音字母。

２．４　性能参数代号

２．４．１　总则

性能参数代号由两位或多位阿拉伯数字组成，顺序或直观表示电机的性能参数。性能参数代号应

符合本标准或产品专用技术条件的规定。
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