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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１５９７２《光纤试验方法规范》由若干部分组成，其预期结构及对应的国际标准和将代替的国家

标准为：

———第１０部分～第１９部分：测量方法和试验程序总则（对应ＩＥＣ６０７９３１１０至ＩＥＣ６０７９３１１９；

代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．１—１９９８）；

———第２０部分～第２９部分：尺寸参数的测量方法和试验程序（对应ＩＥＣ６０７９３１２０至ＩＥＣ６０７９３

１２９；代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．２—１９９８）；

———第３０部分～第３９部分：机械性能的测量方法和试验程序（对应ＩＥＣ６０７９３１３０至ＩＥＣ６０７９３

１３９；代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．３—１９９８）；

———第４０部分～第４９部分：传输特性和光学特性的测量方法和试验程序（对应ＩＥＣ６０７９３１４０至

ＩＥＣ６０７９３１４９；代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．４—１９９８）；

———第５０部分～第５９部分：环境性能的测量方法和试验程序（对应ＩＥＣ６０７９３１５０至ＩＥＣ６０７９３

１５９；代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．５—１９９８）。

其中ＧＢ／Ｔ１５９７２．３×由以下部分组成：

———第３０部分：机械性能的测量方法和试验程序———光纤筛选试验；

———第３１部分：机械性能的测量方法和试验程序———抗张强度；

———第３２部分：机械性能的测量方法和试验程序———涂覆层可剥性；

———第３３部分：机械性能的测量方法和试验程序———应力腐蚀敏感性参数；

———第３４部分：机械性能的测量方法和试验程序———光纤翘曲。

本部分为ＧＢ／Ｔ１５９７２的第３４部分，本部分修改采用国际电工技术委员会标准ＩＥＣ６０７９３１３４：

２００１《光纤　第１３４部分：测量方法和试验程序———光纤翘曲》。

本部分与ＩＥＣ６０７９３１３４：２００１主要差异如下：

———按照我国标准的编排格式和表述要求，对一些内容安排做了调整，增加了“第３章 方法概述”，

删除了ＩＥＣ版本中第６章、第８章，将其内容和第１章某些内容分别放在本部分的第３章、第

７章和附录Ａ的Ａ．３．３；在所有的规范性附录中均增加了“概述”一条；

———将附录Ｂ修改为规范性附录，并对章、条编排作了调整；

———纠正了某些不恰当的叙述。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．３—１９９８《光纤总规范　第３部分：机械性能试验方法》第１８章、第１９章。

本部分与ＧＢ／Ｔ１５９７２．３—１９９８第１８章、１９章相比主要变化如下：

———原正文中的两种试验方法详细描述分别用附录 Ａ和附录Ｂ的形式给出（１９９８年版的１８章、

１９章，本版的附录Ａ、附录Ｂ）；

———旋转光纤的步幅由原来的１０°～１５°改为１０°～２０°（１９９８年版的１８．４．２，本版的６．２、Ａ．３．２、

Ｂ．３．２）；　

———删除了式（Ｂ．１）推导的附录（１９９８年版的附录Ｄ，式（２４）的推导）；

———试验标准大气条件改为：温度２３℃±５℃；相对湿度４５％±２５％（见本版的３章）。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录，附录Ｃ为资料性附录。

本部分由中华人民共和国信息产业部提出。

本部分由中国通信标准化协会归口。

本部分起草单位：武汉邮电科学研究院。

本部分主要起草人：陈永诗、刘泽恒、程淑玲。

本部分为第一次修订，它与ＧＢ／Ｔ１５９７２．３×其他部分一起代替ＧＢ／Ｔ１５９７２．３—１９９８。
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光纤试验方法规范

第３４部分：机械性能的测量方法和

试验程序———光纤翘曲

１　范围

ＧＢ／Ｔ１５９７２的本部分规定了测量未涂覆光纤翘曲或固有曲率半径的试验方法，确立了测量的统

一试验程序和技术要求。

本部分适用于对Ａ１"Ａ２"Ａ３类多模光纤和Ｂ类单模光纤的测量。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１５９７２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１５９７２．１０—２００８　光纤试验方法规范　第１０部分：测量方法和试验程序———总则

（ＩＥＣ６０７９３１１：２００２，Ｏｐｔｉｃａｌｆｉｂｒｅｓ—Ｐａｒｔ１１：Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｍｅｔｈｏｄｓａｎｄｔｅｓｔｐｒｏｃｅｄｕｒｅｓ—Ｇｅｎｅｒａｌ

ａｎｄｇｕｉｄａｎｃｅ，ＭＯＤ）

３　方法概述

在使用无源对准熔融焊接机或有源对准批量熔融焊接机时，光纤翘曲度是影响连接损耗的一个重

要参数。附录Ａ和附录Ｂ分别给出了测量未涂覆光纤翘曲（或曲率半径）的两种试验方法：

———方法Ａ：侧视显微技术；

———方法Ｂ：激光束散射技术。

侧视显微技术通过确定未支撑光纤端头绕纤轴旋转时产生的偏离量来测量未涂覆光纤的曲率半

径。已知光纤最大偏离量和从光纤夹具到测量点的悬空距离，用一个简单的圆模型就能计算光纤的曲

率半径。计算公式推导见附录Ｃ。

激光束散射技术通过激光束的散射测量光纤的翘曲。

方法Ａ是基准试验方法，用作仲裁试验。

试验的环境条件依据ＧＢ／Ｔ１５９７２．１０—２００８规定的标准大气条件：

温度：２３℃±５℃；

相对湿度：４５％±２５％。

４　装置

将未涂覆光纤一端安放在光纤夹具中，并使该端自由伸出夹具外一个规定的悬空距离犡，光纤另一

端插入可旋转固定夹具中。旋转光纤并测量端头绕中心位置的偏离来获得最大偏离距离δｆ。

与两种方法有关的详细描述在相关的附录Ａ和附录Ｂ中给出。下面给出装置的共同技术要求。

４．１　光纤夹具

使用一种合适的夹具，保持光纤在一个恒定的轴上并允许光纤旋转３６０°。夹具可以由一Ｖ型槽例

如真空卡盘或一光纤套筒组成。若使用套筒，为减小测量偏离的易变性，需保证内径与光纤外径的配合
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