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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T19494《煤炭机械化采样》的第2部分。GB/T19494已经发布了以下部分:
———第1部分:采样方法;
———第2部分:煤样的制备;
———第3部分:精密度测定和偏倚试验。
本文件代替GB/T19494.2—2004《煤炭机械化采样 第2部分:煤样的制备》,与GB/T19494.2—

2004相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了在因条件的限制使制样和化验方差不易减小的情况下,应通过将批煤划分为更多的采

样单元,来达到预期的采制化总精密度的描述(见第4章);

b) 增加了试样的构成示意图(见5.1);

c) 更改了试样的合并,将“各试样在合并前应采用定比缩分法缩分到一定阶段”改为“各试样在合

并前的缩分应采用定比缩分法”(见5.3,2004年版的5.3);

d) 更改了“子样和试样缩分程序示例”(见图3,2004年版的图2);

e) 增加了离线缩分机械或破碎———缩分联合机械应定期进行精密度检验和偏倚试验的规定(见

6.1);

f) 增加了25mm粒度的缩分后试样最小质量的规定(见表1);

g) 增加了破碎机的破碎部分的金属表面不应有接触的规定(见第7章);

h) 删除了对离线破碎———缩分联合机械进行精密度检验和偏倚试验的规定(见2004年版的

第7章);

i) 增加了对全自动制样系统的相关规定(见12.5)。
本文件参考ISO13909-1:2016《硬煤和焦炭 机械化采样 第1部分:绪言》和ISO13909-4:2016

《硬煤和焦炭 机械化采样 第4部分:煤试样制备》起草。一致性程度为非等效。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国煤炭工业协会提出。
本文件由全国煤炭标准化技术委员会(SAC/TC42)归口。
本文件起草单位:煤炭科学技术研究院有限公司、长沙开元仪器有限公司、江西光明智能科技有限

公司。
本文件主要起草人:皮中原、韩立亭、何文莉、文胜、张博。
本文件于2004年首次发布,本次为第一次修订。
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引  言

  GB/T19494旨在确立普遍适用于煤炭机械化采样的准则,为煤炭机械化采样系统的采样环节、制
样环节、精密度测定和偏倚试验确立可操作、可追溯、可证实的方法,由三个部分构成。

———第1部分:采样方法。
———第2部分:煤样的制备。
———第3部分:精密度测定和偏倚试验。
为了规范煤炭机械化采样工作,我国在2004年首次发布了GB/T19494系列标准,规定了煤炭机

械化采样系统跟的采样、制样、精密度测定和偏倚试验方法。GB/T19494—2004系列标准发布实施已

近二十年,这期间煤炭机械化采样的应用越来越广泛,其规范性也越来越受到重视。在标准的实施过程

中发现了一些问题,如在精密度测定中,因采样系统性能试验单位对标准理解的偏差,而给出错误的采

样精密度置信范围;如在偏倚试验中,为使偏倚试验结果合格,而自主放大最大允许偏倚值;以上现象造

成了对采样系统使用各方的误导。鉴于此,确有必要修订完善GB/T19494,以不断适应国内外相关技

术的新变化,以及产业实践发展的新需求,确保支撑煤炭机械化采样的国家标准体系的科学性。通过确

立更加严谨的方法规则,让使用者有据可依,从而提高煤炭机械化采样的质量和应用效率,更好地促进

贸易和技术交流。
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煤炭机械化采样 第2部分:煤样的制备

1 范围

本文件规定了煤样制备精密度,试样的构成、缩分、破碎、混合和空气干燥,各种煤样的制备,存查煤

样及制样设备的设计要求。
本文件适用于褐煤、烟煤和无烟煤。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T211 煤中全水分的测定方法

GB/T19494.1 煤炭机械化采样 第1部分:采样方法

GB/T19494.3 煤炭机械化采样 第3部分:精密度测定和偏倚试验

3 术语和定义

GB/T19494.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
制样 samplepreparation
使煤样达到分析或试验状态的过程。

  注:试样制备包括混合、破碎、缩分,有时还包括空气干燥。它可分成几个阶段进行。

3.2
在线制样 on-linesamplepreparation
试样用与采样系统结成一体的设备制备。

3.3
离线制样 off-linesamplepreparation
用不与机械化采样系统结成一体的设备,以人工或机械化方法对机械采样系统采取的煤样进行

制备。

3.4
试样缩分 sampledivision
将试样分成有代表性、分离的部分的制样过程。

3.5
定质量缩分 fixedmassdivision
保留的试样质量一定、并与被缩分试样质量无关的缩分方法。

3.6
定比缩分 fixedratiodivision
以一定的缩分比,即保留的试样量和被缩分的试样量成一定比例的缩分方法。
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