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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ６８８６—２００１《烧结不锈钢过滤元件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６８８６—２００１相比，主要有如下变化：

———采用国际标准ＩＳＯ１６８８９检测特定过滤效率值时所阻挡的颗粒尺寸值作为过滤元件等级的区

分标准。

———本标准牌号与原标准牌号的对应关系如下：

　　ＳＧ００５对应原标准中的ＳＧ００３；

　　ＳＧ００７对应原标准中的ＳＧ００６；

　　ＳＧ０１５对应原标准中的ＳＧ０１６；

　　ＳＧ０２２对应原标准中的ＳＧ０２５；

　　ＳＧ０３０对应原标准中的ＳＧ０３５；

　　ＳＧ０４５对应原标准中的ＳＧ０５０；

　　ＳＧ０６５对应原标准中的ＳＧ０８０；

　　ＳＧ０１０不变。

———将元件牌号、规格及尺寸偏差进行了调整，增加了Ａ４型元件。

本标准的附录Ａ是规范性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：西北有色金属研究院、西安宝德粉末冶金有限责任公司。

本标准主要起草人：董领峰、吴引江、朱梅生、袁英、周济、艾建玲、张旭。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ６８８６—１９８６、ＧＢ／Ｔ６８８６—２００１。
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烧 结 不 锈 钢 过 滤 元 件

１　范围

本标准规定了烧结不锈钢过滤元件的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及订货单

或合同内容。

本标准适用于粉末冶金方法生产的用于气体和液体净化与分离的不锈钢过滤元件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２３．５　钢铁及合金化学分析法　还原型硅铝钼酸盐光度法测定酸溶硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．１１　钢铁及合金化学分析法　过硫酸铵氧化容量法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１７　钢铁及合金化学分析法　二安替吡啉甲烷光度法测定钛量

ＧＢ／Ｔ２２３．２５　钢铁及合金化学分析法　丁二酮肟重量法测定镍量

ＧＢ／Ｔ２２３．２６　钢铁及合金化学分析法　硫氰酸盐直接光度法测定钼量

ＧＢ／Ｔ２２３．６２　钢铁及合金化学分析法　乙酸丁酯萃取光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６３　钢铁及合金化学分析法　高碘酸钠（钾）光度法测定锰量

ＧＢ／Ｔ１２２０　不锈钢棒

ＧＢ／Ｔ５２５０　可渗透性烧结金属材料　流体渗透性的测定

ＧＢ／Ｔ１４２６５　金属材料中氢、氧、氮、碳和硫分析方法通则

ＩＳＯ１６８８９：１９９９　液压传动　过滤器　测定过滤特性的多次通过法

３　术语

３．１　

过滤效率（η犡）　犳犻犾狋狉犪狋犻狅狀犲犳犳犻犮犻犲狀犮狔

在给定固体粒子浓度和流量的流体通过过滤元件时，过滤元件对大于某给定尺寸（犡）固体颗粒的

滤除百分率。

即： η犡（％）＝
犖１－犖２
犖１

×１００％

式中：

犖１———过滤性元件上游单位液体容积中大于某给定尺寸（犡）的固体颗粒数；

犖２———过滤性元件下游单位液体容积中大于相同尺寸（犡）的固体颗粒数。

３．２　渗透性　狆犲狉犿犲犪犫犻犾犻狋狔

在压力梯度下，流体透过过滤元件的能力。

３．３　粘性渗透系数（Ψ犞）　狏犻狊犮狅狌狊狆犲狉犿犲犪犫犻犾犻狋狔犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋

当流体阻力仅由黏性损失形成时，单位压力梯度下，单位动力黏度的流体透过过滤元件单位面积的

体积流量。
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