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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ６８３４—１９８６《棉蜡光缝纫线》、ＧＢ／Ｔ６８３５—１９９７《棉缝纫线》、ＧＢ／Ｔ６８３６—１９９７

《涤纶缝纫线》、ＧＢ／Ｔ６８３８—１９８６《缝纫线试验方法》、ＧＢ／Ｔ６８４１—１９８６《缝纫线验收规则》、

ＧＢ／Ｔ６８４２—１９８６《缝纫线包装标志和运输保管》六项标准整合修订。

本标准与ＪＩＳＬ２１０１：２０００《棉缝纫线》、ＪＩＳＬ２５１１：２０００《涤纶缝纫线》的一致性程度为非等效，采

用以下指标值为本标准技术要求中相关指标制定的依据：

———线密度偏差率；

———单线断裂强力；

———单线断裂强力变异系数。

本标 准 与 ＧＢ／Ｔ ６８３４—１９８６、ＧＢ／Ｔ ６８３５—１９９７、ＧＢ／Ｔ ６８３６—１９９７、ＧＢ／Ｔ ６８３８—１９８６、

ＧＢ／Ｔ６８４１—１９８６、ＧＢ／Ｔ６８４２—１９８６相比主要变化如下：

———内在质量、外观质量指标分为优等品、一等品、合格品；

———增加术语和定义一章；

———单线断裂强力要求适当提高；

———单线断裂强力变异系数要求提高；

———色牢度指标要求提高；

———色差、色花、夹心要求提高；

———成包回潮率要求提高。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由上海市纺织工业技术监督所归口。

本标准起草单位：华美线业有限公司、上海市纺织工业技术监督所。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６８３４—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ６８３５—１９９７；

———ＧＢ／Ｔ６８３６—１９９７；

———ＧＢ／Ｔ６８３８—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ６８４１—１９８６；

———ＧＢ／Ｔ６８４２—１９８６。
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缝　纫　线

１　范围

本标准规定了涤纶缝纫线、棉缝纫线、棉蜡光缝纫线产品的术语和定义、要求、分等规定、试验方法、

验收规则、包装标志和运输保管。

本标准适用于鉴定涤纶缝纫线、棉缝纫线、棉蜡光缝纫线的品质。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ２５０　评定变色用灰色样卡

ＧＢ２５１　评定沾色用灰色样卡

ＧＢ／Ｔ２５４３．１　纺织品　纱线捻度的测定　第１部分：直接计数法

ＧＢ／Ｔ３９１６　纺织品　卷装纱　单根纱线断裂强力和断裂伸长率的测定

ＧＢ／Ｔ３９２０　纺织品　色牢度试验　耐摩擦色牢度

ＧＢ／Ｔ３９２１．３　纺织品　色牢度试验　耐洗色牢度：试验３

ＧＢ／Ｔ４７４３—１９９５　纱线线密度的测定　绞纱法

ＧＢ／Ｔ４８５６　针棉织品包装

ＧＢ５２９６．４　消费品使用说明　纺织品和服装使用说明

ＧＢ１８４０１　国家纺织产品基本安全技术规范

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

棉丝光缝纫线　犮狅狋狋狅狀犿犲狉犮犲狉犻狕犲犱狊犲狑犻狀犵狋犺狉犲犪犱狊

经丝光处理的棉缝纫线。

３．２

棉无光缝纫线　犵狉犲狔犮狅狋狋狅狀狊犲狑犻狀犵狋犺狉犲犪犱狊

不经丝光处理的棉缝纫线。

４　要求

４．１　棉缝纫线、棉蜡光缝纫线、涤纶缝纫线的要求

棉缝纫线、棉蜡光缝纫线、涤纶缝纫线的要求分为内在质量和外观质量。内在质量包括单线断裂强

力、线密度偏差率、单线断裂强力变异系数、耐洗色牢度、耐摩擦色牢度、长度允许偏差率、结头个数等７

项。外观质量包括表面结头、油污、色差、色花、夹心等８项疵点。

４．２　涤纶缝纫线的内在质量

４．２．１　涤纶缝纫线单线断裂强力的要求见表１。

４．２．２　涤纶缝纫线其他内在质量的要求见表２。
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