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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国增材制造标准化技术委员会(SAC/TC562)归口。
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增材制造

金属材料定向能量沉积工艺规范

1 范围

本标准规定了金属材料定向能量沉积工艺的类别、一般要求、工艺过程、质量检验和技术资料交付。
本标准适用于以激光、电子束、电弧、等离子束为能量源的金属材料定向能量沉积工艺。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB8702 电磁环境控制限值

GB9448 焊接与切割安全

GB/T11651 个体防护装备选用规范

GB15577 粉尘防爆安全规程

GB/T15605 粉尘爆炸泄压指南

GB25493 以激光为加工能量的快速成形机床 安全防护技术要求

GB/T35022 增材制造 主要特性和测试方法 零件和粉末原材料

GB/T35351 增材制造 术语

GB/T37698 增材制造 设计 要求、指南和建议

GB/T39247 增材制造 金属制件热处理工艺规范

GB/T39254 增材制造 金属制件机械性能评价通则

GB50019 工业建筑供暖通风与空气调节设计规范

AQ4273 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范

3 术语和定义

GB/T35351界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

沉积层 depositionlayer
工作状态下,原材料在定向能量源的作用下熔化,并在工作表面上沉积的凝固层。

3.2
沉积道 depositiontrack
工作状态下,原材料与能量束的汇聚点做单次非折线运动时所沉积的区域。

3.3
沉积路径 depositionpath
工作状态下,原材料与能量束的汇聚点的移动路径。

3.4
搭接率 overlapratio
正常工艺状态下,相邻沉积道部分区域重合的宽度与单沉积道宽度的比率。
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