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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ２１６０：１９９８《石油产品的铜片腐蚀试验方法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ２１６０：１９９８重新起草。为了方便比较，在资料性附录Ａ中列出了本国家标准条款

和国际标准条款的对照一览表。

本标准在采用国际标准时进行了修改。这些技术性差异用垂直单线标识在它们所涉及的条款的页

边空白处。在附录Ｂ中给出了技术性差异及其原因的一览表以供参考。

为了便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的“，”；

———删除国际标准的前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８０３４—１９８７《焦化苯类产品铜片腐蚀的测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８０３４—１９８７相比主要差异如下：

———增加了“警告”、“范围”、“规范性引用文件”、“铜片准备”的内容；

———规范了部分单位与文本格式。

本标准附录Ａ和附录Ｂ都是资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：武汉科技大学、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：何选明、赵敏伦、周清梅、秦林波、孙伟。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８０３４—１９８７。
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焦化苯类产品铜片腐蚀的测定方法

　　警告———本标准的使用可能涉及危险的原料，操作方法和设备。本标准并不负责解决这些安全问

题。本标准的使用者在试验前，有责任建立适当的安全和健康保护规则并检验其适用性。

１　范围

本标准规定了苯类产品铜片腐蚀测定的原理、试剂和材料、仪器、采样与保存、铜片准备、试验步骤、

结果分级和检测报告。

本标准适用于焦化甲苯、焦化二甲苯中活性硫化物或游离硫对铜片腐蚀程度的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９９９　焦化油类产品取样方法

ＹＢ／Ｔ２３０５　焦化产品试验用温度计

３　原理

将一抛光的铜片浸泡在一定体积的试样中，按规定的时间和温度进行加热。然后将铜片取出，洗净

后与标准比色板相比较，确定腐蚀级别。

４　试剂和材料

４．１　水溶剂

２，２，４戊烷（异辛烷），分析纯。

４．２　抛光材料

４．２．１　金刚砂纸或金刚砂布：不同细度的，包括６５μｍ粒级（２４０目）。

４．２．２　金刚砂：１０５μｍ（１５０目）。

４．２．３　脱脂棉：医药级。

５　仪器

５．１　铜片：纯度＞９９．９％的电解铜，表面磨平、硬回火并经冷抛光。

尺寸为：长７５ｍｍ±５ｍｍ，宽１２．５ｍｍ±２ｍｍ，厚１．５ｍｍ～３．０ｍｍ。

当铜片表面有蚀斑或有较深的擦痕，经过抛光处理也无法消除；或铜片变形，则应弃用。

５．２　试管：直径２５ｍｍ，高１５０ｍｍ。

５．３　恒温水浴：温度范围５０℃±１℃，具有搅拌装置和试管支架。

５．４　温度计：温度范围０℃～１００℃，分度值１℃，符合ＹＢ／Ｔ２３０５中ＣＯＫ２６Ｃ。

５．５　夹钳：长约９０ｍｍ，能夹住铜片，不使铜片卷边。

５．６　扁平型试管：高２４０ｍｍ～２６０ｍｍ，壁厚０．７５ｍｍ～１．０５ｍｍ，管口径长１５ｍｍ～１７ｍｍ，宽７ｍｍ～

９ｍｍ。管口用火焰烤光，表面无擦痕或类似缺陷。

５．７　镊子：不锈钢或聚四氟乙烯镊子。

５．８　腐蚀标准色板：由金属加工复制而成，它是在一块薄铝板上印刷四色加工而成的。它由代表失去
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