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前　　言

　　本标准与国际标准ＩＳＯ２３３６１：１９９６《钢锯条　第１部分：手用锯条尺寸》（英文版）的一致性程度为

非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１４７６４—１９９３《手用钢锯条》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４７６４—１９９３相比主要变化如下：

———增加了术语和定义的内容（１９９３年版的第３章，本版的第３章）；

———增加了合金工具钢产品和产品代号 Ｍ、双金属复合钢的产品代号Ｂｉ（本版的５．２）；

———增加了挠性型钢锯条的弯曲性能要求和试验方法（本版的６．５．２和７．５．２）；

———删去了“产品分级”（１９９３版的第８章）；

———修改了“包装、标志、运输与贮存”的要求（１９９３版的第９章，本版的第９章）；

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国五金制品标准化技术委员会工具五金分技术委员会归口。

本标准由海盐联合钢锯厂、上海振兴锯条工具有限公司、上海市工具工业研究所负责起草，上海昆

杰五金工具有限公司、宁波长城精工实业有限公司参加起草。

本标准主要起草人：吴祖训、季胜华、张鸽、夏敏、林美德、陈立海、顾青。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

ＧＢ／Ｔ１４７６４—１９９３。
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手 用 钢 锯 条

１　范围

本标准规定了手用钢锯条的术语和定义、产品分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则和标志、

包装、运输与贮存。

本标准适用于手用钢锯条（以下简称锯条）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标尺）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ５３０５　手工具包装、标志、运输与贮存

ＹＢ／Ｔ５０５８　弹簧钢、工具钢冷轧钢带

ＹＢ／Ｔ５０６２　锯条用冷轧钢带

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

销孔　狆犻狀犺狅犾犲

犱

用于装夹锯条的孔。

３．２

齿部　狋犲犲狋犺

用于提供锯切刃的齿状部分。

３．３

背部　犫犪犮犽犲犱犵犲

与齿部相对应并平行的纵向边。

３．４

侧面　狊犻犱犲

齿部与背部之间的两个平面。

３．５

齿面　犳犪犮犲

锯切刃在锯切材料时承受切屑冲击的表面。

３．６

齿背　犳犾犪狀犽

锯切刃的背面。
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