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前　　言

　　本标准代替ＦＺ／Ｔ９２０３６—１９９５《弹簧加压摇架》。

本标准与ＦＺ／Ｔ９２０３６—１９９５相比，主要变化如下：

———增加了第３章：产品分类；

———原标准的“Ａ级、Ｂ级”修订为“Ａ类、Ｂ类”；

———增加了附录Ａ；

———Ｂ类摇架的要求被列入附录Ａ；

———提高了摇架主牵伸区的第一上罗拉对其下罗拉的平行度要求；

———提高了摇架主牵伸区的第二上罗拉对第一上罗拉的平行度要求；

———增加了摇架的后上罗拉对主牵伸区的第一上罗拉的平行度要求；

———摇架的加压弹簧工作压力偏差：

●　提高到±０．０４狆；

●　取消了按适纺纤维类型划分。

———提高了成套细纱摇架加压压力偏差的要求；

———检验规则：

●　按出厂检验和型式检验分别列出；

●　补充抽样方法和判定规则；

●　适度提高部分项目合格率水平。

本标准附录Ａ为规范性附录。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械及附件标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：无锡纺织机械研究所、常德纺织机械有限公司、常州同和纺织机械制造有限

公司、山西经纬合力机械制造公司四厂、金坛市纺织机械专件制造厂。

本标准主要起草人：张春娥、刘昌勇、彭敏、唐国新、丁亚平、王国龙。

本标准所替代的标准的历次版本发布情况为：

———ＦＪ／ＪＱ３７—１９８４；

———ＺＢＷ９１００１—１９９０；

———ＦＺ／Ｔ９２０３６—１９９５。

Ⅰ

犉犣／犜９２０３６—２００７



弹　簧　加　压　摇　架

１　范围

本标准规定了弹簧加压摇架（以下简称摇架）的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输和贮存。

本标准适用于各类粗、细纱摇架。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＦＺ／Ｔ９０００１　纺织机械产品包装

３　产品分类

３．１　按用途分：细纱、粗纱。

３．２　按类别分：Ａ类、Ｂ类。

３．２．１　Ａ类：ＹＪ系列（ＹＪ１除外）。

３．２．２　Ｂ类：ＴＦ１８和ＹＪ１系列。

３．３　代号表示方法
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摇架系列代号
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前后下罗拉最大中心距





牵伸型式代号

孳生型代号

注：不包含Ｂ类摇架。

３．４　各代号规定

３．４．１　附加代号可以是企业代号、地区名称代码。

３．４．２　摇架系列代号用阿拉伯数字表示，由企业确定。

３．４．３　前后下罗拉最大中心距用数字表示，单位为毫米。

３．４．４　牵伸型式代号，见表１。

表１

牵伸型式 代　号

三罗拉 —

三罗拉Ｖ型 Ｖ

四罗拉 ×４
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