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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替FZ/T90074—2004《纺织机械产品涂装》,与FZ/T90074—2004相比,主要技术变化

如下:
———增加“抗静电”的机件涂装要求(见3.3,2004年版的3.3);
———为装饰美化设备外观,可选用“美术涂料”修改为“橘纹涂料”(见3.6,2004年版的3.6);
———涂膜基本色由“纺机绿色”修改为灰色,并增加了“警示色”(见4.1,2004年版的4.1);
———调整了标准结构。根据标准编写规则,将原标准中“涂膜质量要求和检验方法”分为涂膜质量

要求和检验方法两章;同时将“纺织仪器仪表的要求”合并编写,不再单独分条列出(见第5、6
章,2004年版的第5章);

———修改了涂膜外观要求,增加了外观等级特征描述(见5.2,2004年版的5.1.2和5.3.2);
———增加了涂膜厚度要求(见5.3)及检验方法(见6.1);
———增加了橘纹粉末涂膜光泽要求(见5.4.2);
———增加了涂膜干燥(时间)的规定(见5.5);
———涂膜附着力要求增加了底漆附着力等级的规定(见5.6);
———增加了涂膜抗静电性要求(见5.14)及检测方法(见6.16);
———修改了涂膜光泽测定方法。引用GB/T9754《色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜的20°、

60°和85°镜面光泽的测定》代替GB/T1743—1979《涂膜光泽测定法》作为涂膜光泽测定方法

(见6.2,2004年版的5.1.3);
———修改了涂膜耐腐蚀性的检验方法,引用GB/T9274《色漆和清漆 耐液体介质的测定》代替

GB/T1763—1979《漆膜耐化学试剂性测定法》的规定(见6.13~6.15,2004年版的5.1.12)。
本标准由中国纺织工业联合会提出。
本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会(SAC/TC215)归口。
本标准负责起草单位:恒天重工股份有限公司、经纬智能纺织机械有限公司、天津市银海特种油漆

有限公司、中国纺织机械协会、浙江方正轻纺机械检测中心有限公司、浙江日发纺机技术有限公司、常德

纺织机械有限公司、天津宏大纺织科技有限公司、郑州宏大新型纺机有限责任公司、青岛宏大纺织机械

有限责任公司、浙江越剑智能装备股份有限公司、浙江中特智能装备股份有限公司、浙江精功科技股份
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纺织机械产品涂装

1 范围

本标准规定了纺织机械产品涂装的通则、涂膜表面颜色、涂膜质量要求及检验方法。
本标准适用于纺织机械、纺织仪器类等产品的表面涂装。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1720 漆膜附着力测定法

GB/T1728 漆膜、腻子膜干燥时间测定法

GB/T1731 漆膜柔韧性测定法

GB/T1732 漆膜耐冲击测定法

GB/T1733 漆膜耐水性测定法

GB/T1735 色漆和清漆 耐热性的测定

GB/T1740 漆膜耐湿热测定法

GB2893 安全色

GB/T6739 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T9274 色漆和清漆 耐液体介质的测定

GB/T9286 色泽和清漆 漆膜的划格试验

GB/T13452.2 色漆和清漆 漆膜厚度的测定

3 通则

3.1 机件未加工部分的表面应涂装,特殊要求除外。

3.2 机件加工后的表面,根据设计和工艺要求确定是否涂装。

3.3 有抗静电、耐热、耐油、耐腐蚀要求的机件,应涂覆相应的抗静电、耐热、耐油、耐腐蚀涂料。

3.4 木制件表面一般涂清漆。

3.5 容器类设备内表面,除有特殊规定者外,一般不涂装。

3.6 为装饰美化设备外观,可选用橘纹涂料等。

3.7 机件的工作表面,抛光或经表面处理的氧化、钝化和镀层等的表面,不锈钢和部分有色金属制件的

表面,木材以外的非金属制件表面,以及因其他原因不能涂装的表面,一般不涂装。

4 涂膜表面颜色

4.1 涂膜基本色为灰色(浅灰和深灰),也可根据产品特征及用户需要选定适宜的颜色。警示色应采用

GB2893规定的黄色。

4.2 设备在选定基本色条件下,为美化外观可局部进行颜色搭配。
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