
书书书

犐犆犛２５．１００．７０
犑４３

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜６４０９．２—２００９
代替ＧＢ／Ｔ６４０９．２—１９９６

超硬磨料制品

金刚石或立方氮化硼磨具　形状和尺寸

犛狌狆犲狉犪犫狉犪狊犻狏犲狊—犇犻犪犿狅狀犱狅狉犮狌犫犻犮犫狅狉狅狀狀犻狋狉犻犱犲犵狉犻狀犱犻狀犵狋狅狅犾狊—

犛犺犪狆犲狊犪狀犱犱犻犿犲狀狊犻狅狀狊

２００９０４２３发布 ２００９１２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本部分代替ＧＢ／Ｔ６４０９．２—１９９６《超硬磨料制品　金刚石或立方氮化硼磨具　形状和尺寸》。

本部分与ＧＢ／Ｔ６４０９．２—１９９６相比主要变化如下：

———根据近几年超硬磨料制品实际发展情况将原标准规格、尺寸加以增减。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本部分起草单位：郑州磨料磨具磨削研究所、浙江超硬磨具有限公司。

本部分主要起草人：郭凤英、吕申峰、吕月珍、包华、朱嘉、孙黔阳。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６４０９．２—１９８６、ＧＢ／Ｔ６４０９．２—１９９６。

Ⅰ

犌犅／犜６４０９．２—２００９



超硬磨料制品

金刚石或立方氮化硼磨具　形状和尺寸

１　范围

ＧＢ／Ｔ６４０９的本部分规定了超硬磨料制品———金刚石或立方氮化硼砂轮、磨盘、磨头、磨石的形状

和尺寸。

本部分适用于金刚石或立方氮化硼砂轮、磨盘、磨头和磨石。

２　形状和尺寸

２．１　砂轮

２．１．１　平形系列砂轮

２．１．１．１　平形砂轮———１Ａ１型形状、尺寸见图１、表１、表２（用于无心磨削）。

图１　平形砂轮———１犃１型

表１　平形砂轮———１犃１型尺寸 单位为毫米
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